DOCUMENTATION

B Salzgitter Maschinenbau

iR Geifr

Greifertyp / Type de benne:

MZGL 7000-4-L

Auftrag - Nr. / N2 de commission:

1111.02275

- Werks - Nr. / Numéro d’usine:

7001

SMAG GmbH Telefon: +49 {0)53 41/302-4 36
Windmilhlenbergstrale 20-22

D-38259 Salzgitter

Telefax: +49(0)5341,/302-424

E-mail:  peiner@smag.de
Internet: www.smag.de

www.peiner.de




26.01.2600

Q) SMAG

B Satzgitter Maschinenbau GmbH

P

PEINER Greifer

BETRIEBSANLEITUNG
MOTORGREIFER

Sortiér:N r.

Blati-Nr,
A 01.00921D 1-1
Inhaltsverzeichnis
Blatt-Nr. Sortier-Nr.
1.0 Maschinenkarte
2.0 Beschreibung und Ubersichten
2.1 Grundgerét: Bau- und Funktionsbeschreibung
2.1.1  Baubeschreibung 3-1 A 01.0080D
2.1.2  Funktionsbeschreibung 4-1 A 01.0007 D
2.2 Schaltplan, hydraulisch ~ 2300.9015 5/1-2 A 01.0009/1-2D
2.4 Teilebenennungsplan 7-1 A 01.0467 D
3.0 Betriebsanleitung
3.1 Hinweise auf Beachtung der UVV 8/1-3 A 01.0093/1-3 D
3.2 inbetriebnahme
3.2.1  Erst-Inbetriebnahme 8/1-3 A 01.0093/1-3 D
3.2.2 Téagliche Inbetriebnahme 8/1-3 A 01.0093/11-3 D
3.3 Hinweise flir den Betrieb 9-1 A01.0126 D
3.4 AuBerbetriebnahme g-2 A 01.0084D
3.5 Wieder-Inbetriebnahme 9-2 A 01.0094 D
36 Transport g-2 A 01.0024D
4.0 Instandhaitung
4.1 Pflege und Wartung
411  Olwechsel 10-1 A 01.0016/1-2D
4.1.2  Schmieranweisung 10-1 A 01.00161-2D
41.3  Offilter 10-1 A 01.0016/1-2D
414 Motor 10-1 A 01.0016/1-2D
415 Kondenswasser 10-1 A 01.0016/1-2D

Salzgitter Maschinenbau GmbH - SMAG -
38246 Salzgitter / Postfach 511640

Telefon: 05341/302-1
Telefax: 05341/302-424
E-Mail: peiner@smag.de




26.01.2000

QsSMAG

P Salzgitter Maschinenbau GmbH

BETRIEBSANLEITUNG
MOTORGREIFER

PEINER Grelfer

Sortier-Nr, Blatt-Nr.

A 01.0092-2D 1-2
Inhaltsverzeichnis

Blat{-Nr. Sortier-Nr.
4.2 Durchzufihrende Prifungen
421 Olstand prifen 10-2 A 01.0017/1-2
4.2.2  Druckprifung und Einstellung 10-2 A 01.0017/1-2
4.2.3  Sonstige Prifungen 10-2 A 01.0017/1-2
4.3 instandsetzung
43.1 Allgemeines 10-3 A 01.0018M1-2
4.3.2 Demontage 10-3 A 01.0018M1-2
4.3.3 Reparatur 10-4 A 01.0085/1-5
434 Montage 10-5 A 01.0020
435 Steuerblock 10-6 A 01.0913
4.4 Olempfehiung 11/1-2 A 05.1800/1-2
5.0 Stoérung - Kennzeichen - Fehlerquelien
5.1 Greifer arbeitet nicht 12M1-2 A 01.0083/1-2
52 Greifer bringt keine Leistung 12/1-2 A 01.0083/1-2
5.3 Stérungen an der Hydraulik 12/1-2 A 01.0083/1-2
6.0 Ersatzteilliste und Greiferzubehor Elektrik

Salzgitter Maschinenbau GmbH - SMAG -

38246 Salzgitter / Postfach 511640

Telefon: 05341/302-1
Telefax: 05341/302-424
E-Mail: peiner@smag.de




QSMAG

EEEE Salzgitter Maschinenbau

Maschinenkarte / Technische Daten

Auftrags-Nr..
Erzeugnis:
Material-Nr.:
Werks-Nr.:

Baujahr:
Eigengewicht:

erf. Krantragfahigkeit:

1111.02275
MZGL 7000-4-L.
2315,0537

7001

2007

4.950 kg
11.990 kg

Fiillvolumen / zuldssige Tragfiihigkeit

Betriebsanleitung: A 01.0092

Fiillvolumen [m?} Schiittgewicht [t/m?] zul. Tragfahigkeit / SWL [t]
V=70 1,0 7,0
Vy= 4,4 1,8 7,04
\/3 = - -
Vy= - -
Schitftgutkémung: 1,0 — max. 50 mm
Theoretische Arbeitszeiten {frei im Raum / ohne Schiittgutaufnahme)
50 Hz 60 Hz
Greifer 6ffnen 9 sec. -
Greifer schliefien 16 sec, -
Elekirische Daten
Betriebsart: S3 Schutzart: IP 65
Motor-Typ: 180M-4 Isolierklasse; H
Aussetzbetrieb: 40 % ED max. Schaithaufigkeit; 120/h
Motorleistung: 22 kw Schaitplan-Nr.. 2307.9702
Spannung: 400 V Steckvorrichtung: Leidel D58
Frequenz: 50 Hz
Stromart: Drehstrom
Nennstrom; 485 A+10%
Hydraulische Daten
max. Betriebsdruck Greifer 6ffnen [ 10 bar] Greifer schiiefen [£ 10 bar]
Messstelle MA
Messstelle MB
Messstelle MP
Messstelle MP1 200
Messstelle MP2 120
Messstelle MLS
Pumpentyp: PA 1909
Steuerbiock : NG15 E
Zylindergrofie: 160/90x575 Hub
eingefillite Olsorte: HLP 46
inhalt Oltank: 1751
Filtertyp: Argo
Filterfeinheit; 316 (c) = 200 Exapor

zul. Betriebstemperatur:

-5°C bis +85°C

Erstellt

21.09.2007 / GK - Heuer
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Sortier-Nr. Blatt-Nr.
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Beschreibung und Ubersichten

Grundgerit: Bau- und Funktionsbeschreibung
Baubeschreibung (siehe Blatt-Nr. 7-1)

Der PEINFER Motor-Zweischalengreifer hat folgenden Aufbau:

Die beiden ,Schalen”, sie dienen zur Aufnahme des Schiittgutes, sind mittels Bolzen an
der ,Unteren Traverse’ angelenkt und bilden die Drehpunkte der .Schalen”. Die
Schneiden der ,Schalen" bestehen aus verschleiltfestem Werkstoff.

Die ,Untere Traverse® ist als Olbehalter ausgebildet. Auf der Traverse senkrecht aufge-
baut ist das ,Hydraulikaggregat’, bestehend aus Motor und einer im Olbehalter han-
genden Hochdruckpumpe sowie der Steuereinrichtung. Zum Schutz st das
,Hydraulikaggregat® mit einer Haube abgedeckt. Durch die tiefe Anordnung des
Hydraulikaggregates" erhélt der Greifer eine geringe Bauhthe und glnstige Schwer-
punktlage.

Beidseitig des ,Hydraulikaggregates” sind die ,Hubzylinder* angeordnet. ihre Fastpunkte
sind in der ,Unteren und Oberen Traverse®. Durch Ein- bzw. Ausfahren der Koi-
benstangen werden die ,Schalen" geschiossen bzw. getffnet. Die Kolbenstangen der
JHubzylinder* sind oberflichenbehandelt und korrosionsgeschutzt. Die Steuereinrich-
tung ist Uber Hydraulikschiduche mit den ,Hubzylindern® verbunden.

Als Verbindungsglied zwischen der ,Oberen Traverse* und den ,Schalen® sind die
Lenkarme® angeordnet. Ebenfalls an der ,Oberen Traverse® befindet sich die
,Aufhangung”. Sie wird mit dem Tragmittel des vorhandenen Hebezeuges verbunden.

Die Stromzufiihrung zum ,Motor" erfolgt Uber Klemmenkasten bzw. ,Steckvorrichtung™.
Um Schaden vorzubeugen, wird die Stromzuftihrung bzw. ,Steckvorrichtung” mittels
.Zugentlastung” entlastet.

Samtliche Baugruppen und Teile bestehen aus hochwertigen Baustoffen und sind gut
austauschbar. Lagerbuchsen sind aus seewasserbesténdiger Bronze gefertigt. Greifer
mit Uberlaufklappe kénnen bei hochgesteliter Uberlaufklappe SchittgUter mit grofterer
Schittdichte aufnehmen. Verschiedene Schuttdichten sieche Maschinenkarte.
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21.2 Funktionsbeschreibung (siehe BlL.-Nr. 5-1, Schaltplan)

n

Offnungsvorgang.

Mit dem Einschalten des Antriebsmotors M saugt die Hydrauiikpumpe P Uber das
Ruckschiagventil RV3 Hydraulikél aus dem Tank an und fordert dieses in die Druck-
leitung P2. Uber das Rickschlagventil RV2 und die Leitung B gelangt das Ot in die
Kolbenseiten KS der Hydraulikzylinder. Mit dem Ausfahren der Zylinder fliett das aus
den Kolbenstangenseiten KSS austretende O! durch die Leitung A und den Drossel-
querschnitt des vom Steuerdruck in Leitung St1 gedffneten Sperrventils mit Hub-
begrenzung SV1 in die Druckleitung P2. Hier vereinigt sich diese Menge mit der
Pumpenfsrdermenge und bewirkt dadurch ein schnelleres Offnen des Gerates. Die
richtige Einstellung der Hubbegrenzung (Drosselung) am Sperrventil SV1 verhindert ein
"Rattern” des Greifers wahrend des Offnungsvorganges. Bei zu starker Drosselung ist
unnétige Olerwarmung die Folge.

Der Maximaldruck in der Leitung P2 wird durch das vorgesteuerte Druckbegrenzungs-
ventil DV2 bestimmt. Bei Erreichen des Maximaldruckes wird verdrosseltes Ol Uber die
Ricklaufleitung R und den Filter F in den Tank gefordert. Der eingestelite Offnungs-
druck kann an dem Manometeranschiu® MB Uberpriift werden.

Bei ausgeschaltetem Antriebsmotor verhindern die Ruckschlagventile RV1 und RV2
sowie das Sperrventil SV2 ein seibsttatiges Schliefen des Greifers.

SchlieBvorgang:

Mit der Drehrichtungsénderung des Antriebsmotors M saugt die Hydraulikpumpe P (ber
das Rickschlagventil RV4 Hydraulikél aus dem Tank an und férdert dieses in die
Druckleitung P1. Uber das Ruckschlagventil RV1 und die Leitung A gelangt das Ol in die
Kolbenstangenseiten der Hydraulikzylinder. Mit dem Einfahren der Zylinder flieltt das
aus den Kolbenseiten KS austretende Ol durch die Leitung B, Uber das durch den
Steuerdruck der Leitung St2 gedffnete Sperrventil SV2, durch die Rucklaufleitung R und
den Filter F in den Tank.

Der Maximaldruck in der Leitung P1 wird durch das vorgesteuerte Druckbegrenzungs-
ventil mit Abschaltautomatik DV1 bestimmt. Bei Erreichen des Maximaldruckes wird
verdrosseltes Ol ber die Riicklaufieitung R und den Filter F in den Tank gef6rdert. Wird
der eingestelite SchlieRdruck langer als ca. 3 Sekunden durch den eingeschalteten
Antriebsmotor aufrechterhalten, so schaltet die Abschaltautomatik DV1 den Olstrom der
Pumpe auf freien Umlauf zum Tank. Sinkt der Druck in den Zylindern um ca. 10 - 15 %
unter den eingestellten SchiieRdruck, so schaltet die Abschaltautomatik DV1 wieder
zuriick, um den urspringlichen Maximaldruck wieder zu erreichen. Mit dieser
MaRnahme wird verhindert, daR bei unnédtig lange eingeschaltetem Antriebsmotor die
Energie in Warme umgesetzt wird. Der eingestelite SchiieRdruck kann an dem
Manometeranschlu MA Uberpriift werden.

Bei abgeschaltetem Antriebsmotor verhindern das Ruckschlagventi RV1 und das
Sperrventil mit Hubbegrenzung SV1 ein selbsttatiges Offnen des geschlossenen
Greifers.



20.05.2003 :

0 SMA BETRIEBSANLEITUNG
A Salzgitter Mas&nenbau GmbH @ M 0 T 0 R G R E I F E R

PEINER Graifar

Sortier-Nr. Blatt-Nr,
A 01.0008-1 D 5-1

2.2 Schaltplan 2300.2015
Steuerblock NG 10-E, NG 15-E, Eilgangausfithrung
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Bezeichnung:

A

B

DV1

Dv2

F

KS

KSS

M

MA, MB
MP1, MP2
P

P1, P2

R

RV1, RV2
RV3, Rv4
St1, St2
SV1

Svz

T

= Leitung (Greifer schliefen)

= Leitung (Greifer &ffnen)

= Druckbegrenzungsventil mit Abschaitautomatik
= Druckbegrenzungsventil

= Filter

Kolbenseite

Kolbenstangenseite

= Elektromotor

= Manometeranschluf’

= Manometeranschluf
Hydraulikpumpe
Pumpenanschiufy

= Rcklaufleitung

= Rickschlagventil

= Rickschlagventil (Nachsaugventil)
Steuerleitung

Sperrventil mit Hubbegrenzung

= Sperrventil

= Hydrauliktank
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3.2

3.21

3.2.2

Betriebsanleitung

Hinweise auf Beachtung der UVV

Bestimmungen der UVV-Lastaufnahmemittel sind zu beachten.

ACHTUNG! Beim Besteigen des OGreifers mull sich das Bedienungs- und
Wartungspersonal zur Vermeidung von Unféllen in geeigneter Weise
und entsprechend der Unfallverhttungsvorschriften vor Absturz und
anderen Gefahren sichern bzw. schltzen.

Inbetriebnahme
Erst-inbetricbnahme

- Vorhandene Spannung mit Spannung des Greifers prifen. (siehe Maschinenkarte).

- Oistanq_ prifen (siehe 4.2.1). Evtl. beim Transport verlorengegangenes Ol nachfiillen
(siehe Olempfehlung BI.-Nr. 11-1).

- Bei Temperaturen unter -10 °C Ol anwarmen oder Greifer im geschlossenen Zustand
gegen Schiieen fahren, bis sich das Of auf ca. 0°C erwarmt hat.

- Aufhangung mit Tragmittel verbinden, Tragféhigkeit des Hebezeuges beachten.
- Schutzkappen der Steckvorrichtung entfernen.

- Greifer mit Steckvorrichtung verbinden. Bei falscher Drehrichtung Steckvorrichtung
umkiemmen (Vertauschen von zwei Aulenleitern). Bei nicht montierter Steckvorrich-
tung diese nach Schaltplan anschliefzen.

- Zugentlastung anbringen; Gummischlauchleitung darf keinerlei Zug auf die Steck-
vorrichtung ausiben.

- Greifer probefahren; vorher Pkt. 4.3 beachten.
- Verschraubung auf Dichtheit prifen.
- Nach ca. 50 Betriebsstunden Offilter wechseln (siehe Bild, Blatt-Nr. 10-1).

Téagliche Inbetriebnahme

- Olstand prufen (siehe 4.2.1).

- Ol anwarmen bei Temperaturen unter -10°C oder Greifer im geschlossenen Zustand
gegen SchlieRen fahren, bis sich das O auf ca. 0°C erwérmt hat.

- Steckvorrichtung auf einwandfreien Sitz und Zugentlastung prafen.

- Verschraubungen, Schiduche, Hubzylinder, Steckvorrichtung oder Leitungsdurchfth-
rung auf Dichtheit prifen.
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ACHTUNG !

Bei Unterwasserbetrieb muft das Hauben-Oberteil ghne Beltftungs-
6ffnungen montiert werden!

Kondenswasser ablassen - dazu Kondenswasserablafischraube ent-
fernen. Danach Wasserablaufofinung wieder verschliefien!

- Bei Landbetrieb muR das Hauben-Oberteil mit Bellftungs-6ffnungen
montiert werden!

- Bei Bordbetrieb: Kunststoffhaube entfernen.
Belliftungséffnungen im Hauben-Oberteil nicht verschlielten!
Kondenswasser-Ablauféffnung nicht verschlieBen!

Normal-Ausfiihrung |

-
{ '
-

OlmeRstab |

Bord-Austiihrung

oil dipstick oil filter
Olablaftschraube
il drain plug
Kunststoffhaube
plastic hood
! {

Olmelistab

oil dipstick oil filter

OlablaRschraube, Montageoffnung
oil drain plug assembly hole
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Unterwasser-Ausfiihrung

OlmeRsiab
oil dipstick

Qlfilier
oil filter

Kondenswasser-
ablafschraube

OlablaRschraubs
condensed-water drain plug

oil drain plug
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3.3

3.31

Betrieb
Hinweise fiir den Betrieb

Bei Schiittgltern, bei denen der Greifer nicht einwandfrei schlief3t, empfiehlt es sich,
beim Schlievorgang den Greifer etwas anzuheben. Um den maximalen Flliungsgrad
zu erreichen, sollte der Greifer nach Méglichkeit gerade aufgesetzt werden.

Greifer nie mit groBer Geschwindigkeit auf das Schittgut aufschlagen lassen.

Starkes Anschlagen des Greifers ist zu vermeiden, um Beschadigungen zu verhindermn.

ACHTUNG! Der Antricbsmotor solite nach Erreichen der Position ,Greifer
gedffnet” abgeschaltet werden, da sonst das Hydraulikél wihrend
des normalen Umschlagbetriebes unndtig erwdrmt wird.
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3.4 AuRerbetriebnahme

- Der Greifer ist im geschlossenen Zustand abzustellen, so dafl die Kolbenstangen
eingefahren sind. Dies ist insbesondere wichtig bei langerer AuBerbetriebnahme.

- Die Bellftungséffnungen sind durch Aufsetzen der Kunststoffhaube zu verschlieflen.

- Ferner ist bei langerer AuRerbetriebnahme darauf zu achten, dafl der Greifer in
Abstanden von ca. 3 Monaten mehrere Male betatigt wird, um eine Korrosionsbildung
bzw. ein Verharzen des Hydraulikdles in den Steuerelementen zu verhindern.

- Nur bei Bord-Ausfilhrung: Die Steckvorrichtung ist mit Schutzkappen zu versehen.

3.5 Wiederinbetriebnahme

- alie Punkte von 3.2 beachten
- auf eventuelle Beschadigungen prifen

3.6 Transport

- Greifer senkrecht stellen und gegen Kippen sichern.

- Kolbenstangen gegen Beschadigung schitzen, wenn Greifer in gedffnetem Zustand
transportiert wird.
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4.0
4.1

4.1.1

41.2

4.1.3

4.1.4

4.1.5

Instandhaltung
Pfiege und Wartung

Olwechsel

Der erste Olwechsel ist nach ca. 500 Betriebsstunden vorzunehmen. Weitere
Olwechsel nach jeweils 1000 Betriebsstunden - spatestens nach 1 Jahr.

AuBergewdhnliche Betriebszustande kdnnen eine unzulassig hohe Verunreinigung
oder eine Alterung des Oles verursachen. In solchen Fallen wird empfohlen, bereits
vor dem falligen Olwechsel eine Olanalyse im Labor des Olherstellers durch fihren zu
lassen.

- Olarten, siehe Tabelle: Olempfehlung Blati-Nr. 11-1.

- Durchflhrung;

gedffneten Greifer absetzen

OlmeRstab herausschrauben (Tankbellftung)

geeigneten Auffangbehdlter unter der Olablafischraube positionieren
Olablafischraube entfernen und reinigen

Tankfullung ablassen (bei betriebswarmer Anlage)

Tank reinigen

Olfiltereinsatz wechseln

Olablafschraube einschrauben

Tank fOllen (Uber Filter)

Olstand priifen (siehe 4.2.1)

SOPNOGO RGNS

—

Schmieranweisung

Schmierstellen sind rot markiert. Schmierstelle G, H und K wéchentlich schmieren.
Schmierstelie | - sofern vorhanden - alle 6 Monate schmieren.

(Fettempfehlung siehe BL-Nr. 11-2; Schmierstellen im Teilebennungsplan BL-Nr. 7-1
gekennzeichnet) G,

L AN

Olfilter

Bei Neuanlagen ist der Filtereinsatz nach etwa 50 Betriebsstunden auszuwechseln -
ansonsten nach jedem Olwechsel. Ferner ist der Offilter nach Reparaturarbeiten an
der Hydraulik zu kontrolieren und ggf. der Filtereinsatz zu reinigen bzw. zu wechseln.

Motor

Nach 15000 Betriebsstunden Lager reinigen und zur Halfte mit lithiumverseiftem Fett,
Tropfpunkt 160 - 190 °C, flllen.

Kondenswasser

Kondenswasser ablassen. Dazu KondenswasserablaBschraube entfernen (nur bei
UW-Betrieb).




05.10.1999

QsSMAG

BETRIEBSANLEITUNG

B Salzgitter Maschinenbau GmbH  pener Greifer MOTORGREI FER

Sortier-Nr. Blatt-Nr.
A 01.0016-2 10-1

Normal-Ausfiihrung

Bord-Ausfithrung

Unterwasser-Ausfiihrung

=

OlmeRstab |

oil dipstick cil filter
OlablaRschraube

oil drain plug

Kunststoffhaube
plastic hood

MR
OlmeRstab
oil dipstick

oil filter

OlablaRschraube, Montagedfinung
oil drain plug assembly hole

@lmeﬂsﬁab OIﬁIter

off dipstick oil filter
B Kondenswasser-
QOlablaRschraube ablafschraube

oil drain plug condensed-water drain plug
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4.2 Durchzufiihrende Priifungen

4.21 Olstand priifen
- Der Olstand wird im geschlossenen Zustand, also bei eingefahrenen Kolbenstangen
gemessen.
- Greifer miissen gerade stehen.
- Maximaler oder minimaler Olstand wird am OlmeRstab abgelesen.
- Zuviel Ol erzeugt Uberdruck im Tank.

- Zuwenig O fithrt zur Uberhitzung der Hydraulikanlage und kann Pumpenschéden zur
Folge haben.

- Bei erforderlicher Olnachfilllung, siehe Olempfehlung BI.-Nr. 11-1.
4.2.2  Druckpriifung, Druckeinstellung (siehe Bild)

Die Druckpriifung kann an folgenden Stellen vorgenommen werden:

- bei montierter Haube: Offnungsdruck am Hubzylinder Mefistelle MB und
Schiieldruck am Hubzylinder MA (soweit vorhanden).

- bei nicht montierter Haube: Offnungsdruck am Steuerblock Mef@stelle MB und
SchlieRdruck am Steuerblock Mefstelle MA.

Zur Druckeinstellung muf die Haube gedffnet werden.

Einstellung des Offnungsdruckes erfoigt durch Verstellen des Vorsteuerventiles fur
Druckbegrenzungsventil DV2.

Einstellung des Schliedruckes erfolgt durch Verstellen des Vorsteuerventiles flr
Druckbegrenzungsventil DV1,

Daten siehe Maschinenkarte Punkt 1.0.

MB MA MB MA MB

DV2 DV1

MA = Greifer schliefien / Grab closed
MB = Greifer 6ffnen / Grab opened
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4.2.3

Sonstige Priifungen

- Schlauche auf Beschadigung priifen.

- Verschraubungen und Hubzylinder auf Dichtheit prifen.
- Schraubenverbindungen prifen.

- Lagerverschieif3 kontrollieren.

- Steckvorrichtung und Zugentlastung prifen.

- Oltemperatur iberwachen.
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4.3 . Instandsetzung

4.31 Allgemeines

Bei der Instandsetzung mul grundsatzlich Folgendes beachtet werden:

Greifer stromlos machen. Nach jeder Demontage bzw. Reparatur ist eine Uberprifung
der Betriebsdrlcke erforderlich.

Bei der Druckeinstellung unbedingt die Angaben auf Blatt-Nr. 10-2 beachten. Geeignete
Prifmancmeter sind zu verwenden.

4.3.2 Demontage

1. Schalen

Greifer im gedffneten Zustand abstellen. Untere Traverse auf Bécke auflegen, damit
Bolzen entspannt sind. Untere Lenkarmbofzen entfernen. Schalenbolzen entfernen
(evtl. mit Abziehvorrichtung).

2. Lenkarme

Greifer abstellen wie unter Punkt 1. beschrieben. Untere und obere Lenkarmbolzen
antfernen.

3. Hydraulikaggregat

Greifer im geéffneten Zustand abstellen. Zuleitung zum Motor in Steckvorrichtung
abklemmen. Haube entfernen. Schifuche an der Haube abschrauben und
auslaufendes Ol auffangen. Rohre und Verschraubungen innerhalb der Haube
entfernen. Behalterdeckelschrauben (12 Stuck) herausdrehen. Seil in Motor-
Tragésen einhdngen und Hydraulikaggregat herausheben. Je nach Ver-
schmutzungsgrad O filtern oder erneuern. Oltank abdecken (Verschmutzungs-
gefahr).

4. Pumpe

Demontage wie unter Punkt 3 beschrieben. Hydraulikaggregat mit Motor nach unten
abstellen. Rohrleitungen von der Pumpe zum Behélterdeckel entfernen.
Befestigungsschrauben der Pumpe herausdrehen und Pumpe abheben.

5. Steuerblock

Haube entfernen. Schlauchleitungen am Steuerblock entfernen. Befestigungs-
schrauben losen und Steuerblock herausheben.
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6. Motor - in Verbindung mit Punkt 3

Zuleitung zum Motor in Steckvorrichtung abklemmen. Steuerblock demontieren, wie
unter Punkt 5 beschrieben. Befestigungsschrauben entfernen. Seil in Motor-Tragdsen
einhangen und Motor herausheben.

7. Ausbau der Hubzylinder

Greifer im geoffneten Zustand abstellen und Hubzylinder in senkrechter Position
fixieren. Die Sicherungsschrauben (Gewindestifte) an den Hutmuttern der Kolben-
stangenbefestigung (obere Traverse) ldsen und die Hutmuttern entfernen.

Mit Hilfe der Greiferhydraulik kdnnen die Kolbenstangen aus den Aufnahmekldtzen
gezogen werden. Dazu wird die Hydraulik in Betrieb genommen und der Greifer auf
"SCHLIESSEN" gefahren.

Soliten sich die Kolbenstangen wider Erwarten nicht iésen, kann durch vorsichtiges
Erwarmen der Aufpnahmekiétze bei gleichzeitiger Betatigung der Hydraulik
("SCHLIESSEN") die Verbindung Kolbenstange / Aufnahmekiotz geltst werden.
Wenn die Kolbenstangen vollstandig eingefahren sind, kénnen nach Entfernen der
Zylinderfuhrungsmuttern die Stangendichtungen, Abstreifer und Flhrungsbander
bzw. Fithrungsbuchsen gewechselt werden.

Soliten die Zylinder vollkommen ausgebaut werden, so sind diese nach dem
Entfernen der Schlauchverbindungen in ein geeignetes Hebezeug einzuhangen.
Nach Lésen der Bolzensicherung (Achshalter) an der unteren Traverse missen die
unteren Zylinderbefestigungsbolzen durch leichtes Anheben der Hubzylinder entlastet
werden und die Zylinderbefestigungsbolzen lassen sich seitlich austreiben.

Die Zylinder werden auf geeignete Unterlagen abgelegt, d. h. es ist insbesondere
darauf zu achten, dafl die Kolbenstangen bei der Lagerung und bei den Montage-
arbeiten nicht beschadigt werden kdnnen.
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4.3.3 Reparatur

1.  Schalen- und Lenkarmiagerbuchsen erneuern

Demontage wie unter 4.3.2 beschrieben. Verschlissene Buchsen mit
geeigneten Kleber (z. B. Loctite, Typ 638) sichern.

2. Bolzen erneuern

Bei Erneuerung der Lagerbuchsen ist die Lauffliche der Bolzen zu
Uberpritfen. Bei stark verschlissener Laufflache soliten auch die Bolzen
erneuert werden.

3.  Hubzylinder-Dichtungen auswechseln

a) Stangendichtung
Flansch entfernen. Defekte Dichtung entfernen und durch geteilte ersetzen.
Zylinder braucht nicht demontiert werden. Geteilte Stangendichtungen um
die Kolbenstange legen, Trennstellen der Dichtungen mit Fett bestreichen
und in die Aufnahmebohrung einfihren. Flansch wieder aufschrauben.

b) Kolbendichtung und O-Ringe
Hubzylinder bis auf den Hubzylinderbolzen demontieren (wie unter 4.3.2 -
Pkt. 7 beschrieben). Stangenfilhrung 16sen und Kolbenstange kpl. aus dem
Zylinderrohr herausziehen. Es ist hierbei zweckmagig, alle Dichtungen kpl.
zU wechseln.

4. Hydrozahnradpumpe

Demontage und Zusammenbau siehe A 01.0085-2 bis 5

5. Steuerblock
a) Druckbegrenzungsventil auswechseln - siehe Bl.-Nr. 10-6

b) Sperrventil wechseln - siehe BL-Nr. 10-6
Beide Deckel entfernen und kpl. Sperrventileinsatz wechseln. Es mUssen
alle zum Sperrventileinsatz gelieferten Teile kpl. ausgetauscht werden,
damit eine einwandfreie Funktion gewahrleistet ist.
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Hydrozahnradpumpe

Demontage der Pumpe:

01.

02.

Saubern Sie die Pumpe sorgfaltig mit einem Losungsmittel. Entfernen Sie
scharfe Kanten und Grate am Wellenende. Kennzeichnen Sie die beiden
Pumpenteile, um den gleichen Zusammenbau zu gewahrleisten.

Entfernen Sie die Sechskantschrauben (11) und Federringe (08) und ziehen
Sie mit einer Abziehvorrichtung den Deckel (01) von dem Gehause (A) ab.

Versuchen Sie nicht, den Deckel zu l&sen, indem Sie einen MeiBel zwischen
Gehiuse und Deckel treiben. Ein solches Vorgehen wiirde die bearbeiteten
Dichtflichen beschédigen!

03.

04.

05.
6.

07.

08.

Entfernen Sie die Axialdruckplatte (09) aus dem Gehause und nehmen Sie die
Dichtung (04) und den Stitzring (05) aus der Nut in der Platte. Merken Sie sich
fiir den Zusammenbau die Lage von Dicht- und Stitzring!

Entfernen Sie aus 'dem Deckel die Dichtung (08) und ziehen Sie mit einer
Vorrichtung die Nadellager (10} heraus.

Entfernen Sie die Dichtung (07) aus dem Deckel.

Kennzeichnen Sie die Zahnrader (C), damit der gleiche Wiedereinbau
garantiert ist; danach ziehen Sie das Zahnradpaar aus dem Gehause (A).

Entfernen Sie die (zweite) Axialdruckplatte (09) aus dem Gehause und nehmen
Sie die dazugehbrige Dichtung (04) und den Stitzring (05) aus der Nut in der
Platte. Merken Sie sich die Anordnung fir den Zusammenbau.

Entfernen Sie mit einer Lagerabziehvorrichtung die Nadellager (10) aus dem
Gehause (A).

Priifung der Einzelteile:

09.

10.

11.

12.

Waschen Sie alle Teile in einem Losungsmittel und trocknen Sie sie mit Luft
oder einem nichtfasernden Tuch.

Entfernen Sie mit einer sehr feinen Feile oder mit einem Abziehstein alie Grate
und Kerben an den bearbeitenden Flachen des Deckels und des Gehduses.

Entfernen Sie mit einem Abziehstein alle Grate und leichten Riefen von den
Zahnen der Zahnrader.

Tauschen Sie die Axialdruckplatten aus, wenn sie Riefen, starken Verschleild
oder Zeichen von Erosion an den Flachen aufweisen, auf denen die
Stirnflachen der Zahne gleiten.
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Zu

sammenbau der Pumpe:

13.

14.

15.

16.

Dricken Sie die Lager (10) mit Hilfe einer Vorrichtung in den Pumpendeckel
(01) und in das Gehause (A) ein.

Achtung! Die Lager missen mit der Bohrung abschlielRen oder bis zu
0,05 mm tiefer liegen.

Setzen Sie in beide Axialdruckplatten (09) neue Dichtungen (04) und Stltzringe
(05) ein. Benutzen Sie zum Einsetzen ein Messer oder eine Rasierklinge und
verwenden Sie etwas Fett, damit die Dichtungen besser in ihrer Nut haften.
Dichtringe (05) mit der angefasten Seite in die Axialdruckplatte (09) einflgen.

Setzen Sie eine Axialdruckplatte, komplett mit Dichtung und Stdtzring in das
Pumpen-gehaduse ein.

Achtung! Vergewissern Sie sich, daf:
a) die Dichtung und der Stitzring nicht zwischen Plattenkante
und Gehausebohrung eingeklemmt sind.

b) die Dichtung und Stitzring nicht aus ihrer Nut in der
Axialdruckplatte heraus-gerutscht sind.

c) die Axialdruckplatte sich ganz in der Gehdusebohrung
befindet und frei bewegt werden kann.

Olen Sie die Axialdruckplatte (09) in dem Gehduse und setzen Sie die
Zahnrader ein.

Beachten Sie die Markierung, die Sie bei der Demontage angebracht haben!

17.

18.

19.

20.

21.

Olen Sie die Gleitflache der zweiten Axialdruckplatte (09) leicht ein und setzen
Sie sie in die Gehausebohrung so ein, da der Schlitz neben der Druckbohrung
im Gehause zu liegen kommt. Vergewissern Sie sich, dafl beides, Dichtung und
Stiltzring nicht aus ihrer Nut herausgerutscht sind.

Fetten Sie die Dichtung (08) leicht ein und setzen Sie sie in die Nut des
Pumpendeckels (01) ein. ‘

Stecken Sie die PaBstifte (12) in die Bohrungen des Pumpengehéauses (A) und
setzen Sie den Pumpendeckel (01) auf.

Drehen Sie die Sechskantschrauben (11) mit den Unterlegscheiben (08) ein
und ziehen Sie gleichméaRig an, damit Pumpendeckel und Pumpengehause
richtig zueinander sitzen.

Ziehen Sie die Schrauben schliellich mit einem Momentschilssel an.
Anzugsmomente siehe Tabelle!

BETRIEBSANLEITUNG
MOTORGREIFER
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22. Schieben Sie mit einem geeigneten Werkzeug neue Dichtungen (07) Gber das
Wellenende in die Bohrung des Pumpendeckels.

Beschadigen Sie hierbei nicht die Dichtungen an den Zdhnen der Welle.
Es ist zu empfehlen, die Pumpenwelle vorher mit einer diinnwandigen Hdlse

abzudecken,

Demontage und Priifung der Nachsaugventile:

1. Nachsaugventil (14) aus Block (16) herausdrehen, auf eventuelle
Verschmutzung Gberprifen und s&ubern. Bei Beschadigung, das kpl
Nachsaugventil (14) auswechsein.

2. O-Ring (17) auf Beschadigung Uberprifen und, wenn erforderlich, ermeuern.

3. Bei Montage Schrauben (15) mit einem Momentschilssel anziehen.
(siche Tabelle)

Pumpentyp : Anzugsmomente

fiir Pos. 11 fiir Pos. 15

PA 1905
PA 1906
PA 1907 135 Nm 43 Nm (M10)
PA 1909
PA 1911

PA 2208
PA 2210
PA 2213 163 Nm 73 Nm (M12)
PA 2215
PA 2216

Eingebauter Pumpentyp, siche Maschinenkarte
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- bei Baureihe 19, = 135 Nm

- bel Baureihe 22. = 163 Nm
‘ - for series 19. = 135 Nm

- for series 22. = 1683 Nm

- bei Baureihe 19, = 43 Nm
- bei Baureihe 22. = 73 Nm
-for series 19. = 43 Nm
- for series 22. = 73 Nm

15— 'ﬁ'
[ ]
M
14“
16—| -
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4.3.4 Montage

Die Montage ist in umgekehrter Reihenfolge der Demontage vorzunehmen. Bei den

mit Dichtungen versehenen Teilen ist darauf zu achten, daf diese beim Einbau nicht
beschadigt werden.

Fur Gelenklager diirfen keine Fette mit Bestandteilen aus MoS2 (Molydéandisuifid)

verwendet werden, sondern nur druckfeste, lithiumverseifte Fette nach DIN 51825-
K2k.

Nach erfolgter Montage ist der auf der Maschinenkarte angegebene Betriebsdruck
zu Uberprifen,

ACHTUNG ! BeigroReren instandsetzungen bitte Kundendienst anfordern!
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4.3.5 Steuerblock, Eilgang-Ausfithrung

Stelischraube far

sV 2 Hubbegrenzung SV1
(Druckbegrenzungsventit @ § @
éffnen{pv?2 MB MA

Vorsteuerventi]
£
gi=:

[Vorsteuerventil /

schlieiden {LDruokbegrenzuﬂgsventii- P1 P2
DV

Stellschrauben nur verstellen, wenn Greifer beim Offnen oder SchlieBen rattert. Bei
erforderlicher Verstellung folgendermalen vorgehen:

Stellschraube vollkommen herausdrehen und so weit wieder einschrauben, bis Rattern
aufhort. Der angestaute Druck soll 30 bar nicht Uberschreiten, da sonst unnétige Oler-
warmung auftritt oder die einwandfreie Offnungs- und SchlieRfunktion des Greifers nicht
gewahrleistet ist.

Bei Verschmutzung Vorsteuerventil- und Druckbegrenzungsventileinheit reinigen.
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4.4 Tabelle: Olempfehlung - Hydraulikéle

Fir den normalen Betrieb ist ein Hydraulikd! der 1SO-Viskositdisklasse VG 46 zu

verwenden. Fir Sommerbetrieb bzw. Winterbetrieb ist entsprechend der

Umgebungstemperatur ein Hydraulikd! der ISO-Viskosititsklasse VG 68 bzw. VG 32 zu

verwenden.

Nachfolgend sind einige geeignete Olsorten aufgefiihrt; weitere kénnen nach den o. g.

Kriterien ausgewahit werden:

<« Winter —Sommer ,,
ISO-Viskositatsklasse VG 32 VG 46 VG 68
Norm HVLP 32 HLP 46 HLP 68
nach DIN 51524/3 HV | nach DIN51524/2 | nach DIN51524/2

Oltemperaturbereich -20°C bis +80°C -5°C bis +80°C 0°C bis +80°C
Umgebungstemperatur < -5°C bis -20°C -5°C bis +30°C > +30°C
ARAL Vitam HF 32 Vitam GF 46 Vitam GF 68
BP ENERGOL SHF 32 | ENERGOL HLP 46 | ENERGOL HLP 68
CASTROL HYSPIN AWH 32 HYSPIN AWS 46 | HYSPIN AWS 68
ESSO UNIVIS J 32 NUTO H 46 NUTO H 68
MOBIL DTE 13 DTE 25 DTE 26
SHELL Tellus Oel T 32 Tellus Oel 46 Tellus Oel 68
TEXACO Rando Qil HD AZ-32 | Rando Qil HD B-46 | Rando Qil HD C-68

Soliten diese Ole nicht beschaffbar sein, kann auf ATF-Ole (Automatic-Transmission-

Fluid) ausgewichen werden.

ATF-Ole gemiR Spezifikation |DEXRON ® - Qualitit
Typ A, Suffix A

ARAL Getriebed! SGF 84 Getriebed| ATF 22
BP Autran ATF Autran DX i
CASTROL Castrol TQ Castrol TQ-Dexron |l, Fluid 8226
ESSO ATF-Type A Suffix A ATF Dexron
MOBIL ATF 200 ATF 220
SHELL Donax TM Donax TA
DEA Deafluid 1585 Deafluid 4011
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Haftschmierstoff Lithiumverseiftes Schmierfett
DIN 51513 BC DIN 51825/2 KTA-L2k
AGIP FIN 332/F Longlime Grease 2
ARAL Sinit FZL. 3 Aralub HL 2
AVIA Avilub BB 21 Avilub Spezialfett WL
BP Energrease MP-MG2 Energrease LS 2
Calypsol Eculit ST Calypsol H 442
Castrol Spheerol SX2 Spheerol AP 2 LZV-EP
Spheerol E PL 2
DEA Trixolit 2X Glissando 20
DEFROL Defrol BC Defrol Fett KTA-L2k
ESSO Surett Fluid 4K Beacon 2
FINA Cabline 1060 Marson LU
Fuchs Duotac F 310 L Renolit MP
Mobil Qil Mobiltac D Mobilux 2
Sheli Cardium Fluid C AlvaniaR 2
Alvania G 2
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5.0 Storung - Kennzeichen - Fehlerquellen

- Stdrung  Kennzeichen

5.1 Greifer arbeitet Motor tauft nicht, Motor
nicht erhalt keine Spannung

1

Spannung vorhanden

Motor l&uft

5.2  Greifer bringt keine - Offnungs- oder SchlieR-
Leistung zeiten merklich verlang-
samt

- Fehlerquellen

- Sicherungen

- Schitze

- Schlauchleitung

- Anschiuffklemmen

- Schieifringe und Bilrsten der Ka-
beltrommel

- Steckvorrichtung

- Motor defekt

- Kupplung defekt

- Ruickschlagkegel an den Pum-
pendfinungen verklemmt (infolge
Olverschmutzung)

- Druckleitung von der Pumpe zum
Steuerblock defekt

- Druckfeder im Druckbegrenzungs-
ventil gebrochen
(siehe BIl.-Nr. 10-8)

- Drosselquerschnitt nicht richtig
eingestellt (siehe Bl.-Nr. 10-6)

- Druckbegrenzungsventit verstelli
(siehe 4.2.2)

- Pumpe verschlissen

- Druckbegrenzungsventil ver-
schmutzt oder Feder ermidet.
Drucknachstellung erforderlich,
(siehe Bl.-Nr. 10-8}

- Qlstand im Tank zu niedrig.

ACHTUNG !

Wenn die Pumpe hierbei Luft an-
saugt, fihrt es meistens zur Zersto-
rung der Pumpe

- Zuleitung von der Pumpe zum
Steuerblock hat sich geldst oder ist
beschadigt

- Zylinderdichtungen undicht
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- 8térung Kennzeichen

5.2 Greifer bringt keine Schalen 6ffnen oder
Leistung schlieflen selbsttatig

Schalen rattern beim
‘Offnen und SchlieRen

5.3 Stdrungen an der
Hydrautlik

Pumpengerausch

Oltemperatur zu hoch

Fehlerquellen

Sperrventil im Steuerblock
(Schlie®- bzw. Offnungsseite)
O-Ring fur Sperrventilkorper be-
schadigt

Zylinderdichtungen undicht

Eine Rohrverschraubung ist un-
dicht.

Drosselquerschnitt nicht richtig
eingestelit (siehe Bl.-Nr. 10-6)

Pumpe verschlissen

Greifer wird zu lange gegen die

Druckbegrenzungsventile gefahren

Drosselguerschnitt nicht richtig
eingestelit (siehe Bl.-Nr. 10-6}
Im Oltank befindet sich zu wenig
oder ungeeignetes Ol.
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Table des

matiéres

No. de page

No. de classification

1.0 Fiche technique

2.0 Description et vues d’ensemble

2.1 Appareil de base: Construction et fonctionnement

2.1.1 Description constructive 3-1 A 01.0080 F

2.1.2 Fonctionnement 4{1-2 A 01.0007/1-2 F

2.2 Schéma hydraulique 2300.8015 5/1-2 A 01.0009/M1-2 F

2.4 Nomenclature 7-1 A01.0467 F

3.0 Instruction de service

3.1 Observation des instructions préventives contre les  8/1-3 A 01.0093/1-3 F
accidents

3.2 Mise en service

3.2.1 Premiére mise en service 8/1-3 A 01.0093M1-3 F

3.2.2 Mise en service journaliére 8/1-3 A 01.0093M1-3 F

3.3 Consignes a observer pendant |'opération 9-1 AO0LOMI26 F

34 Mise hors service 9-2 A 01.0094 F

3.5 Remise en service 9-2 A 01.0094 F

3.6 Transport 9-2 A 01,0094 F

4.0 Entretien

4.1 Maintien en bon état

4.1.1 Vidange d’huile 10-1 A 01.0016/1-2F

41.2 Instructions de |ubrification 10-1 A 01.0016/1-2 F

413 Filtre d"huile 10-1 A 01.0016/1-2 F

4.1.4 Moteur électrique 10-1 A 01.0016M1-2 F

41.5 Eau condensée 10-1 A 01.0016/11-2 F
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52 L.a benne ne fournit pas de puissance 12/1-2 A 01.0083/1-2F
5.3 Défaillance du systéme hydraulique 12/1-2 A 01.0083/1-2 F
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QSMAG

BESSE salzgitter Maschinenbau

Fiche technique / Données techniques

No. de commande:
Produit:

No. de matériau:
No. d usine;

An de construction:
Poids propre:

Capacité de charge nécessaire de ia grue:

1111.02275
MZGL 7000-4-L
2315.0537

7001

2007

4,950 kg
11.990 kg

Volume de remplissage / capacité de charge admissible

Insiructions de service: A 01.0092

Volume de remplissage [m?®]

Densité en vrac [{m?]

Capacité de charge admissible /

SWL It]

V,= 7,0 1,0 7.0

Vo= 4.4 16 7,04
Va= - )

Grosseur de grain de la matiére en vrac:

1,0 - max. 50 mm

Temps de travail théoriques (libre dans |'espace / sans matiére en vrac ramassée)

50 Hz 60 Hz

Quverture de la benne 9 sec. -

Fermeture de [a benne 16 sec. -
Données éiectrigques
Service: S3 Protection: IP &5
Type moteur: 180M-4 Classe d’isolation: H
Service intermittent: 40 % ED Regime de charge max.. 120/h
Puissance moteur: 22 KW No. schéma des connexions: 2307.9702
Tension: 400 V Connecteur a fiches: Leidel D58
Fréquence: 50 Hz
Type courant: courant triphasé
Courant nominal; 46 A+10%

Données hydrauligues

Pression de service max. Quveriure de ia benne Fermeture de fa henne
[+ 10 bar] [+ 10 bar]
Point de mesure MA
Point de mesure MB
Point de mesure MP
Point de mesure MP1 200
Point de mesure MP2 120
Point de mesure MLS
Type de pompe: PA 1909
Bloc de commande; NG15E
Taille du vérin: 160/90x575 course
Qualité d’huile remplie: HLP 46
Quantité d huile: 1751
Type de filfre: Argo

Finesse du filire:
Température de service admissible:

B1s(cy = 200 Exapor

-5°Ca+85°C

Auteur:  21.09.2007/ GK - Pape
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No. de classification No. de page

A 01.0080 F 3-1

2.0

2.1

2.11

Description et vue d’ensemble
Appareil de base: Construction et fonctionnement
Description de construction (voir page no. 7-1)

La benne électrohydraulique PEINER consiste des éléments suivants:

Articulées au ,palonnier inférieur’ par !'intermédiaire de boulons, les deux ,coquilles”
servent a prendre le matériau et forment ies pivots des ,coquilles”. Les lames des
,coquilles” sont en matériau résistant.

La traverse inférieure” est congue comme réservoir hydraulique. Elle porte la ,groupe
hydraulique" disposé en position verticale et se composant du moteur électrique, de la
pomp axiale haute pression incorporée dans le réservoir d’huile et de funité de
commande. Le groupe hydraulique est protégé par un capot. Grace a la position basse
du ,groupe hydraulique®, la benne a un encombrement en hauteur réduit et une position
favorable du centre de gravité.

Les deux ,vérins de levage" sont montés aux deux cétés du groupe hydraulique. Les
points de fixation des vérins se trouvent dans le palonnier inférieur et supérieur. Les
coquilles se ferment lors de la rentrée des tiges et s'ouvrent lors de la sortie des tiges
des vérins. Les tiges de verins ont été soumises a un traitement superficiel et pourvues
d'une protection anticorrosive. L'unité de commande est reliée aux verins par
I'intermédiaire de flexibles hydrauliques.

Les ,bras de synchronisation* servent de raccord entre le ,palonnier supérieur” et les
,coquilles”. Disposée également sur le ,palonnier superieur’, la ,suspension”® est
attachée a P'élément porteur de I'engin de levage existant,

Le moteur est alimenté par une boite & bornes ou par un "connecteur a fiches". Le
systéme d’alimentation ou le connecteur a fiches est protégé contre les
endommagements par un ,collier de décharge. de traction®.

Tous les sous-ensembles et toutes les piéces constitutives de {a benne sont en
matériau haute qualité et elles sont facilement remplagables. Les coussinets sont en
bronze résistant a 'eau de mer. Les bennes munies d’'une haussette de décharge sont
en mesure de prendre des matiéres en vrac & une densité plus importante lorsque cette
haussette est retirée. A propos des densités differentes, voir fiche technique.
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21.2

Description de fonctionnement
(voir schéma de connexions hydrauliques, page no. 5-1)

Quverture:

Dés que le moteur électrique "M" est alimenté, le fluide hydraulique est aspiré du
réservoir "T" par le clapet antiretour "RV3" par la pompe "P" puis refoulé dans le
circuit "P2" alimentant les vérins coté piston "KS" verrouillé par le clapet antiretour
"RV2" et conduite "B". ‘

En sortant, le fluide en chambre "KSS" est chassé en conduite "A” sur refoulement
"P2" par le régulateur "SV1" piloté par "St1" assurant le complement de fluide sur
retour "KSS" au débit de la pompe afin d'accélérer l'ouverture.

Le réglage correct du limiteur de course, c'est a dire de I'étranglement du clapet de
non-retour piloté "SV1" empéche le broutage de la benne pendant la phase
d'ouverture.

Un étranglement excessif du clapet de non-retour piloté "SV1" augmenterait
inutilement la température du fluide hydraulique.

La pression maximale régnant dans la conduite de refoulement "P2" est contrélée par
le limiteur de pression 4 commande pilote "DV2". Dés que la pression maximale
sélectionnée est atteinte, le fluide "étranglé" retourne au réservoir "T" en passant par
la conduite de retour "R" et le filtre "F". Le tarage correct de la pression d'ouverture
peut étre veérifié a la prise manométrique "MB".

Tant que le courant est coupé sur le moteur "M", les clapets antiretour "RV1" et
"RV2" ainsi que le clapet de non-retour piloté "SV2" empéchent que la benne ouverte
ne se referme d'elle-méme.

Fermeture:

Dés qu'on alimente le moteur électrique "M" tournant alors en sens inverse, il y a
transfert du fluide de réservoir "T", par voie du clapet antiretour "RV4" vers la pompe
hydraulique "P", d'ou le fluide est débité dans la conduite de refoulement "P1". Le
fluide se trouve ensuite chassé dans les cylindres des deux vérins coté tige "KSS",
en passant par le clapet antiretour "RV1" et par la conduite "A". Lorsque les tiges
rentrent dans les cylindres de vérins, le fluide quittant ceux-ci cote piston "KS" est
renvoyé au réservoir "T" en passant par la conduite "B", par le clapet de non-retour
piloté "SV2" soulevé par la pression régnant dans la conduite de pilotage "St2" par la
conduite de retour "R" et par le filtre "F".

La pression maximale régnant dans la conduite de refoulement "P1" est contrélée par
le limiteur de pression & commande pilote et a dispositif de coupure automatique de
débit "DV1". Dés que la pression maximale autorisée est atteinte, du fluide "étrangle”
retombe au réservoir "T" en passant par la conduite de retour "R" et le filtre de retour
1!;:!1.

Si la pression de fermeture tarée est maintenue pendant plus de 3 secondes par le
moteur électrique alimenté "M", le dispositif de coupure sur le limiteur de pression a
commande pilote "DV1" dérive le flux de fluide venant de la pompe en circulation
libre vers le réservoir "T".
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En cas de perte de pression en vérin d'environ 10 - 15 % de la pression sélectionnée,
le dispositif de coupure automatique "DV1" achemine le fluide de nouveau dans la
conduite de refoulement pour compenser la perte de pression en fermeture
empéchant la montée en température du fluide si l'alimentation du moteur était
maintenue au-deld de la fermeture. Le tarage correct de la pression de fermeture
peut étre vérifié au raccordement du manométre "MA".

Tant que le courant est coupé sur le moteur, le clapet antiretour "RV1" et le clapet de
non-retour piloté avec étranglement (limitation de course) "SV1" empéchent que la

benne fermée ne s'ouvre d'elle-méme.
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2.2 Schéma hydraulique 2300.9015
Bloc de commande NG 10-E, NG 15-E, version mouvement rapide
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Légende:
A

B

D1

Dv2

F

KS

KSS

M

MA, MB
MP1, MP2
P

P1, P2

R

RV1, Rv2
RV3, Rv4
St1, Sf2
SV

Sv2

T

= Conduite (fermeture benne)

= Conduite (ouverture benne)

= Limiteur de pression a commande pilote et 4 dispositif de coupure
= Limiteur de pression 4 commande pilote
Filtre

Céote piston

= Cote tige

= Moteur électrique

= Raccordement du manométre

= Raccordement du manométre

= Pompe hydraulique

= Conduites de refoulement

= Conduite de retour

= Clapet anti-retour

= Clapet anti-retour (soupape d'aspiration)
= Conduite de commande

= Clapet d’arrét avec étranglement

= Clapet d'arrét

= Réservoir hydraulique

o
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2.4

Désignation des composants principaux

suspension

palonnier, superieure

A K

!
e\f{

collier de décharg
palonnier, inférieure

de traction

couvercle

groupe hydraulique

vérin de levage

AN

L LT, SR o

bras de,
synchronisation

lame

coquille
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3.0

3.1

3.2

3.21

Instructions de service

Observation des instructions préventives contre les accidents

Il faut strictement observer les instructions préventives contre les accidents pour les
accessoires de levage.

ATTENTION ! Lorsquil s'agit de monter sur la benne, il faut que le personnel
d’opération et d’entretien se protége et se garantie contre la chute
et d’autres risques de maniére appropriée et en conformité avec les
instructions préventives contre les accidents.

Mise en service
Premiére mise en service

- S'assurer que la tension existante correspond a celle indiquée pour la benne (voir fiche
technique).

- Vérifier le niveau d'huile (voir 4.2.1). Le cas échéant, il faut remplir de I'huile s'il y a eu
des fuites d huile pendant le transport (voir huiles hydrauliques recommandées, page
no. 11-1).

- Faire un essai de la benne sans matiére en vrac, ¢’est-a-dire ouvrir et fermer la benne
maintes fois.En faisant cela, il faut vérifier le bon fonctionnement et |"étanchéite de la
conduite hydraulique. En cas de températures inférieures a -10°C, chauffer I'huile
hydraulique jusqua 0°C - +5°C environ. '

- Accracher le dispositif de suspension de la benne a celui de 'engin de levage en
observant la force portante de l'appareil de levage.
- Retirer les capuchons de protection sur la prise électrique de la prise électrique.

- Brancher la benne sur la prise électrique. Si le sens de rotation du moteur est faux,
changer les connexions de la prise électrique en permutant deux fils conducteurs
extérieurs. Sila prise électrique n'est pas encore en place, brancher celle-ci
conformément au schéma connexion.

- Monter la chaussette de retenue du cable d’alimentation souple sous caoutchouc puis
s'assurer que le cable n'excerce aucune traction sur la prise électrique.

- Déposer le capot en matiére plastique (dans le cas d’'une benne en version de bord
seulement).

- Enlever le demi-capot au-dessus du filtre d'huile et le bouchon de vidange d'huile (téte
du capot en deux pieces voir figure. Pour le versin de bord seulement). Faire un essai
de la benne. Pour cela, suivre avec soin les indications du paragraphe 4.3.

- Vérifier 'étanchéité du raccord a vis.

- Aprés 50 heures de service environ, nettoyer le filtre d'huile
(voir aussi page no. 10-1, paragraphe 4.1.3).
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3.2.2 Mise en service journaliére

- Vérifier le niveau d'huile (voir 4.2.1).

ATTENTION ! Obturer hermétiquement le réservoir en vissant le jauge d'huile
lorsque les coquilles de la benne sont dans la position ouverte!

- En cas de températures inférieures a -10 °C, chauffer I'huile hydraulique a 0°C - +5°C
environ (voir 3.2.1 - Premiére mise en service).

- Vérifier le raccordement et I"état corrects du connecteur a fiches et du céble électrique.

-~ Veérifier ie dispositif de décharge de traction du céble électrique.

- Veérifier I'étanchéité compléte des raccords, flexibles et vérins.

- Lubrifier les points de lubrification avec de la graisse selon le tableau des huiles

recommandées A 05.1800-2.

Modéle de normale

\ Offilter

. filtre d’huile
Olablaftschraube .

jauge de niveau dhuile bouchon de vidange d'huile

Olmelstab

Modeéle de bord

Kunststoffhaube
uvercle en matiére-plastique

jauge de niveau d'huile filtre d'huite

Montagedffnung
cuverte de montage

QlablaRschraube
bouchon de vidange d'huile
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Modele sous-marin

m'l‘ﬁm

QlmeRstab OHilter
jauge de niveau d'huile filte d'huile

. Kondenswasser-
Olablaischraube, ablaRschraube
houchon de vidange d'huiie é’é’#ggﬁ&ge vidange deau
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3.3

3.31

Opération de la benne

Consignes a observer pendant I'opération

Si la benne ne se ferme pas parfaitement lors de la manutention de matiéres en vrac, il
est recommandé de la soulever légérement pendant le procédé de fermeture. Pour
exploiter au maximum la capacité de la benne, elle devrait étre posée sur le matériau en
position droite si possible. Ne jamais laisser tomber la benne sur le matériau a grande
vitesse. Pour préserver la benne d'endommagements, il faut éviter des impacts violents
de la benne.

ATTENTION!  Aussitét la position « benne ouverte » atteinte, il est recommandé
d’arréter le moteur d’entrainement pour éviter un échauffement inutile
de I'huile hydraulique pendant la manutention normale.
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3.4 Mise hors service

- |l faut déposer la benne fermée de sorte que les tiges de piston sont rentrées. Cela
est particuliérement important lorsque la benne est mise hors service pendant une
période prolongée.

- Il faut obturer les ouvertures d‘aération en mettant en place ie capot plastique.

- Lorsque la benne est mise hors service pendant une période proiongée, il faut en
outre veiller 4 ce que la benne soit actionnée maintes fois avec des intervailes de
trois mois environ pour éviter la corrosion ou la résinification de I'huile hydraulique
dans les éléments de commande.

Seulement pour modéle de bord: 1l faut protéger le connecteur & fiches électrique par
des capots de protection.

3.5 Remise en service

- Respecter tous les consignes figurant au paragraphe 3.2.
- Vérifier le bon état de tous les composants de la benne.

3.6 Transport
- Mettre la benne en position verticale et I'arréter contre la basculement.

- lLorsque la benne est transportée en état ouvert, il faut protéger les tiges de piston
contre tout endommagement.
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4.0

4.1

4.1.1

4.1.2

41.3

4.1.4

Entretien

Maintien en bon état

Vidange d'huile

Effectuer la premiére vidange d'huile aprés environ 500 heures de service. Ensuite
vidanger I'huile foutes les 1000 heures de service - au moins une fois par an.

Des conditions de fonctionnement extraordinaires sont susceptibles de causer une
forte souillure inadmissible ou le vieillissement de T'huile. Dans un tel cas, nous
recommandons de faire analyser 'huile dans le laboratoire du fabricant d'huile avant la
vidange d'huile réguliére déja.

- Les variétés d’huiles hydrauliques figurent au tableau des huiles recommandées a
la page 11-1.

- Procédé:

1. Déposer la benne en position ouverte

2. Dévisser le jauge d'huile (aération du réservoir)

3. Mettre un collecteur approprié sous le bouchon de vidange d'huile

4. Dévisser et nettoyer le bouchon de vidange d'huile

5. Evacuer I'huile du réservoir (lorsque |’appareil est chauffé par le service)
6. Netiover le réservoir

7. Remplacer |"élément filtrant

8. Revisser le bouchon de vidange d huile;

9. Remplir le réservoir d’huile (par voie du filtre)

10. Vérifier le niveau d'huile (voir paragraphe 4:2.1).

Instructions de graissage

Les points de graissage sont marqués en rouge:

Graisser hebdomadairement les points G, H et K. Graisser le point | - s’il existe - tous
les 6 mois: (graisses recommandées; voir page No. 11-2; les points de graissage sont
indiqués dans la nomenclature, page No. 7-1).

Filtre d'huile

Si I'appareil est nouveau, il faut nettoyer le filtre au bout de 50 heures de service
environ, dans tous les autres cas il faut nettoyer le filtre aprés chaque vidange d'huile.
En outre, il faut contréler le filtre d'huile aprés les travaux de réparation réalisés sur le
systéme hydraulique et, le cas échéant, nettoyer ou échanger I"élément filtrant.

Moteur

Au bout de 15000 heures de service, il faut nettoyer les paliers et les remplir a la
moitié de graisse saponifiée au lithium & un point de goutte compris entre 160 °C et
180 °C.
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4.1.5 Eau condensée

Devisser le bouchon de vidange d huile pour évacuer 'eau condensée (pour bennes

travaillant sous l'eau seulement).

Modéle sous-marin

-
Olmefstab / Sfilter
jauge d'huile filtre d'huite
Olablalschraube
bouchon de vidange d'huile
Modéle de bord
~ capot plastique

fitre duile

bouchen de vidange diuile

ouverture de montage

iauge d'huile

Modele standard

|
|

&

il ‘I}. s ||
Mo [/ L&D
filire d'huile

pouchon de vidé;hge d'huile
bouchon de vidange d'eau de condensation
iauge d'huile
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4.2 Vérifications a éffectuer
4.2.1 Veérification du niveau d'huile

- Veérifier le niveau d'huile en position fermée de la benne, les tiges de piston étant
rentrées.

-l faut que la benne soit en position droite.

- \férifier le niveau d'huile maximum ou minimum & la jauge.

- Un excés d'huile produit une surpression dans le réservoir.

- Un mangque d'huile a pour effet I” échauffement du systéme hydraulique et est
susceptible de détériorer la pompe hydraulique.

- Pour le remplissage d'huile, il convient de se reporter au tableau d'huiles
hydrauliques recommandées figurant & la page no. 11-1.

4.2.2 Vérification et réglage de ia pression de travail (voir illustration)
Les pressions peuvent étre vérifiées aux points suivants:

Avec capot mis en place: vérifier la pression d’'ouverture au point de mesure MB du
vérin de levage et la pression de fermeture au point MA du vérin au ievage.

Avec capot non mis en place: vérifier la pression d'ouverture vérifier au point de
mesure MB du bloc de commande et la pression de fermeture au point de mesure
MA du bloc de commande.

Pour ajuster la pression, il faut enlever le capot.

Pour ajuster la pression d'ouverture, il faut dérégler la soupape de précontrainte pour
le limiteur de pression DV2.

Pour ajuster la pression fermeture, il faut dérégler la soupape de précontrainte du
limiteur de pression DV1.

Les pressions sont indiquées dans a fiche technique (voir point 1.0).

MB MA MB MA MB

DV2 ' DV

MA = Greifer schlielen / fermeture de la benne
MB = Greifer 6ffnen / ouverture de la benne
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4.2.3

D’autres vérification a éffectuer

- Vérifier e bon état des flexibles haute pression;

- Vérifier létanchéité des raccords & vis et des vérins de levage;

- Vérifier les assemblages vissés,

- Vérifier l'usure des roulements et des paliers

- Vérifier le collier de décharge de traction du connecteur a fiches.

- Surveiller la température d'huile.
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4.3

4.3.1

4.3.2

Remise en état

Généralités
Lors de la remise en état, il faut principalement observer les consignes suivantes:

Mettre la pince hors tension. Aprés chaque démontage ou réparation, il faut procéder a
la vérification des pressions de service. Les consignes figurant & la page 10-2 doivent
étre rigoureusement respectées lors de la remise en état.

H faut utiliser des manométre appropriés.

Démontage

1. Coquilles

Déposer la benne en état ouvert.

Appuyer le palonnier inférieur sur des chevalets pour soulager les boulons. Procéder
ensuite au démontage des piéces dans l'ordre suivant:

1. Enlever le boulon inférieurs des bras de synchronisation.

2. Enlever les boulons des coquilles (éventuellement a l'aide d'un extracteur
approprié).

2. Bras de synchronisation

Déposer la benne comme deécrit au paragraphe 1.
Enlever les boulons des bras de synchronisation inférieur et superieur.

3. Groupe hydraulique

Déposer la benne en état ouvert.

Débrancher le cable d’alimentation du moteur dans le connecteur a fiches.

Enlever e capot.

Détacher les flexibles du capot et recueillir 'huile s'écoulant.

Enlever les tuyaux et raccords vissés a l'intérieur du capot.

Dévisser les (12) vis de fixation du couvercle du réservoir hydraulique.

Passer un cable dans les oeillets de transport du moteur et soulever le groupe
hydraulique. Selon le degré de souiliure, if faut filtrer ou remplacer 'huile.

Couvrir le réservoir d’'huile (risque d’encrassement).

4. Pompe

Démontage comme décrit au paragraphe 3..

Déposer 'aggrégat, le moteur étant dirigé vers le bas.

Débrancher les conduites entre la pompe et le couvercle du réservoir hydraulique.
Dévisser les vis des fixation et soulever la pompe.
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5. Bloc de commande

Enlever le capot. Débrancher les conduites du bloc de commande.
Dévisser les vis de fixation et soulever ie bloc de commande.

. Moteur

Débrancher le cable d'alimentation du moteur dans le connecteur a fiches. Démonter
le bloc de commande comme décrit sous chiffre 5.

Dévisser les vis de fixation.

Passer un cable dans les oeillets de transport du moteur et soulever celui-ci.

. Démontage des vérins

Déposer la benne en position ouverte et bloquer les vérins en position verticale.
Desserrer les vis d'arrét (vis sans téte) aux écrous borgnes de la fixation de la tige de
piston (palonnier supérieur) et enlever les écrous borgnes. Les tiges de piston
peuvent étre retirées des sabots de positionnement & l'aide du systeme hydraulique
de la benne. A cette fin, il faut mettre en marche le systéme hydraulique et faire
fonctionner la benne a pression de fermeture.

Si, contre toute attente, il n'est pas possible de retirer les tiges de piston,
l'assemblage tige de piston/sabot de positionnement peut é&tre desserré par
rechauffement prudent des sabots et actionnement simultané du systeme
hydraulique (fermeture). Si les tiges de piston sont complétement rentrees et les
écrous de guidage des veérins sont enlevés, les joints des tiges, racleurs et bandes ou
douilles de guidage peuvent étre remplacés.

Lorsque les vérins doivent étre complétement démontés, il faut tout d’abord
débrancher les conduites flexibles et ensuite suspendre les vérins dans uns engin de
levage approprié. Aprés que le dispositif d'arrét des boulons (butée d'essieu) au
palonnier inférieur soit débloqué, les vérins de levage doivent étre legerement
soulevés pour soulager les boulons d'arrét des vérins et pour permettre ainsi de
chasser ces derniers latéralement.

lLes vérins doivent étre déposés sur un support approprie, c'est-a-dire il faut
particulierement veiller & ce que les tiges de piston ne soient pas endommagées
pendant le stockage et pendant les travaux de montage.
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4.3.3

Remises en état

1. Remplacement des coussinets des coquilles et bras d'articulation

Procéder au démontage comme décrit sous 4.3.2. Remplacer les coussinets et les
coller au moyen d'une colle appropriée, par exemple Loctite 638.

2. Remplacement des axes

Lors du remplacement des coussinets, il y aura lieu de vérifier le bon état des
surfaces des axes. Dans le cas d'une forte usure de celles-ci, les axes doivent
obligatoirement étre remplacés par des neufs.

3. Remplacement des joints de vérins

a) Joint de tige
Enlever la bride, puis le joint défectueux. Remplacer celui-ci par un joint
d'étanchéité fendu. Le tube de vérin peut rester en place. Monter les joints
fendus autour de la tige, garnir les jointures des joints de graisse et
introduire ceux-ci dans leurs logements. Remettre en place la bride.

b)  Joints de piston et joints torigues
Démonter le vérin, & l'exception de son axe de fixation (comme décrit dans
le paragraphe 4.3.2, point 7). Enlever I'écrou de guidage de la tige puis
retirer la tige compléte du tube de vérin, It est conseillé de remplacer tous
les joints par des neufs,

4. Pompe hydraulique

Nous ne recommandons pas une réparation autonome de la pompe. En cas d'une
pompe défectueuse veuillez laisser SMAG effectuer la réparation.

5. Bloc de commande
a) Remplacer les limiteurs de pression par des neufs - voir page no. 10-6.
b}  Remplacer les clapets d'arrét par des neufs - voir page no. 10-6.

Déposer les deux couvercles puis remplacer 'ensemble des clapets d'arrét neufs.
Il est indispensable de remplacer tous les composants des clapets d'arrét, ceci
pour assurer un fonctionnement correct du bloc de commande.
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Pompe hydraulique

Démontage de la pompe:

01.

02.

Nettoyer la pompe a fond avec un solvant. D'ébavurer soigneusement le bout
d'arbre de commande. Marquer les deux parties de la pompe pour ne pas les
confondre au remontage.

Enlever les vis a téte hexagonale (11) et les rondelles Grower (08). A ['aire d'un
extracteur approprié, retirer le couvercle (01) du carter de la pompe (A).

Ne jamais essayer de débloquer et d'enlever le couvercle en chassant un burin
entre carter et couvercle. Un tel procédé détériorait les plans de joint usinés!

03.

04.

05.
06.

07.

08.

Retirer la jumelle (09) du carter de pompe, puis extraire le joint (04) et la bague
support (05) de la rainure prévue dans la bague de reprise des efforts axiaux
jumelle (09). Notez la position du joint par rapport a la bague support pour assurer
un remontage correct de la pompe.

Retirer le joint (06} du couvercle puis retirer les roulements & aiguilles (10) a l'aide
d'un extracteur de roulements approprie.

Extraire les bagues d'étanchéité (07) du couvercle.

Marquer les engrenages (C) pour assurer un remontage correct, puis extraire les
deux pignons du corps de la pompe (A).

Retirer 'autre jumelle (jumelle cate pignons) (09) du corps de pompe puis extraire
le joint (04) et la bague support (05) de la rainure prévue dans la jumelie. Notez la
position du joint par rapport & la bague pour assurer un remontage correct de la
pompe.

Retirer les roulements a aiguilles (10) du carter de pompe (A) & [laide d'un
extracteur de roulements approprié.

Vérification du bon état des composants de la pompe hydrauligue:

09.

10.

11.

12.

Nettoyer toutes les piéces constitutives de la pompe avec un solvant et les sécher a
Iair comprimé ou les essuyer avec un chiffon propre non pelucheux.

A laide d'une lime contact ou & faide d'une pierre a repasser, éliminer toutes
bavures et entailles sur les plans de joints du couvercle et du carter de pompe.

A 'aide d'une pierre a repasser, éliminer les bavures et les stries sur les dents des
roues dentées.

Remplacer les jumelles si elies présen't'ent des signes d'une forte usure ou
d'érosion et/ou des stries sur les faces en contact avec les dents des roues
dentées.
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Remontage de la pompe hydraulique:

13. A l'aide d'un outil approprié, emmancher par pression les roulements a aiguilles
respectivement dans le couvercle de pompe (01) et dans le carter de pompe (A).

ATTENTION! Les roulements doivent affleurer a f'alésage ou peuvent se trouver
jusqu'a 0,05 mm en retrait de celui-ci.

14. Introduire dans les deux jumelies (09) des joints neufs (04) et des bagues support
neuves (05). Découper les parties de joints faisant saillie avec un couteau ou avec
une lame de rasoir et garnir les joints modérément de graisse pour qu'ils adherent
mieux aux rainures des jumelles (09). Insérer les bagues support (05) avec le cbte
chanfreiné dans le jumelle (09).

15. Introduire la jumelle coté pignons avec joint et bague support dans le carter de
pompe.

ATTENTION!  S'assurer que:

a) le joint et la bague support ne se sont pas coincés entre les
arétes de la jumelle et la paroi intérieure du carter de pompe;

b) le joint et la bague support ne se sont échappés de la rainure de
la jumelle;

c) la jumelle entiére se trouve dans le carter de pompe et qu'elle
est librement mobile.

16. Huiler la jumelle (09) incorporée dans le carter de pompe et mettre en place les
deux roues dentées.

ATTENTION!  Faire attention aux marquages des roues dentées menant et mene
faits au démontage. ) '

17. Huiler modérément la face de glissement de l'autre jumelle (09) et l'introduire dans
le carter de pompe de fagon telle que la fente de la jumelle se situe cdté orifice de
refoulement du carter de pompe.

S'assurer que le joint et la bague support ne se sont échappés de la rainure prévue
dans la jumelie,

18. Graisser modérément le joint (06) et l'introduire dans la rainure du couvercie de
pompe (01).
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19.

20.

21.

22.

Introduire les goupilles cylindriques (12) dans les trous de carter de pompe (A) et
poser le couvercle (01) sur le carter de pompe.

Introduire les vis a téte hexagonale (11), avec interposition des rondelles (08) et
serrer celles-ci bien uniformément pour obtenir une position correcte du carter de
pompe et de son couvercle,

Effectuer le serrage des vis avec une clé dynamométrigue étalonnee.

Voir tableau concernant couple de démarrage!

A I'aide d'un outil approprié, introduire des bagues d'étanchéité neuves (07) dans le
trou du couvercle (01) par voir de I'arbre de commande de la pompe.

Veiller a ne pas endommager les joints a la denture de {'arbre de commande.

Il est conseillé de protéger l'arbre de commande au préalable par une douille a
parois minces ou par des feuilles en matiére plastique.

Démontage et contrdle des clapets d'aspiration:

1.

Démonter le soupape daspiration (14) en le dévissant du bloc (16), contrbler
fencrassement et éventuellement nettoyer. Au cas d'endommagement, changer
I'ensemble du soupape d'aspiration (14).

2. Contréler 'état du joint torique (17), et si nécessaire le changer.

3. Lors du montage serrer les vis (15) ala cle dynamométfique. (voir tableau)
Type de pompe Couples de démarrage

pour Pos. 11 pour Pos. 15

PA 1905
PA 1906
PA 1907 135 Nm 43 Nm (M10)
PA 1909
PA 1911
PA 2208
PA 2210
PA 2213 163 Nm 73 Nm (M12)
PA 2215
PA 2216

Type de pompe montée, voir fiche technique
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4.3.4

Remontage

Les opérations de remontage sont & réaliser dans lordre inverse de celles de
démontage. Lors de la mise en place des piéces munies de joints il faut veiller a ce
qu’elles ne soient pas endommageées.

Ne jamais graisser les paliers a rotule avec de la graisse contenant du bisulfure de
molybdéne (MoS2) mais exclusivement avec de la graisse saponifiée a base de lithium,
résistante a la pression, en conformité avec fa norme allemande DIN 51825 K2k.

Le remontage terming, ii faut vérifier la pression de service indiquée sur la fiche

technique.

ATTENTION ! Priére de faire appel au service aprés-vente pour les remises en
état plus importantes!
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4.3.5 Bloc de commande NG 20 E

vis de réglage pour
SV 2 limiteur de pression SV1

1
{limiteur de pression @ % @ :""'

ouverture {DV2 MB MA
|soupape pilote -

| 5.4

[soupape pilote / '
fermeturelimiteur de pression P1 P2

\DV1

N'agir sur la vis de réglage que si la benne broute pendant 'ouverture et la fermeture
des coquilles. Si le réglage s'impose, procéder comme suit:

Dévisser a fond la vis de réglage puis revisser celle-ci jusqu'a suppression du
broutage. Veiller & ce que la pression dynamique engendrée n'excéde pas 30 bar,
étant donné que des pressions supérieures 4 30 bar provoqueraient I'échauffement
inutile du fluide hydraulique et risqueraient en outre de nuire au bon etat de
fonctionnement de la benne lors des mouvements d'ouverture et fermeture des
coquilles,

En cas d'encrassements, il faut nettoyer la soupape pilote et le limiteur de pression.
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4.4 Tableau: Huiles hydrauliques recommandées

Pour le service normal, il faut utiliser de I'huile hydraulique de la classe de viscosité ISO
VG 46. Pour le service en été ou en hiver, il faut utiliser une huile hydraulique de la
classe de viscosité 1ISO VG 68 ou VG 32 selon la température ambiante.

La liste suivante montre quelques sortes d'huile hydraulique appropriées ; tandis qu’il
est possible de choisir d’autres sortes d’aprés les critéres sus-mentionnes :

< Hiver Eté >

Classe de viscosité ISO VG 32 VG 46 VG 68
Norme HVLP 32 HLP 46 HLP 68

selon DIN 51524/3 HV | selon DIN51524/2 | selon DIN51524/2
Rayon de temp. d"huile de -20°C a +80°C de -5°C a +80°C de 0°C a +80°C
Température ambiante <-5°C 4 -20°C -5°C a +30°C > +30°C
ARAL Vitam HF 32 Vitam GF 46 Vitam GF 68
BP ENERGOL SHF 32 ENERGOL HLP 46 | ENERGOL HLP 68
CASTROL HYSPIN AWH 32 HYSPIN AWS 48 HYSPIN AWS 68
ESSO UNIVIS J 32 NUTO H 48 NUTOH 88
MOBIL DTE 13 DTE 25 DTE 26
SHELL Tellus Cel T 32 Telius Qel 46 Tellus Oel 68
TEXACO Rando Oil HD AZ-32 Rando Qil HD B-46 | Rando Qil HD C-68

Au cas ol ces sortes huile hydraulique ne seraient pas disponibles, il est aussi possible
d’utiliser des huiles d’engrenage (Automatic Transmission Fiuid, ATF).

Huiles d’engrenage (ATF) Qualité DEXRON ®
d aprés spécification

Type A, Suffix A

ARAL Getriebedl SGF 84 (huile Getriebedl ATF 22 (huile
d’engrenage) d’engrenage)

BP Autran ATF Autran DX i

CASTROL Castrol TQ Castrol TQ-Dexron I, Fluid 9226

ESSO ATF-Type A Suffix A ATF Dexron

MOBIL ATF 200 : ATF 220

SHELL Donax TM Donax TA

DEA Deafluid 1585 Deafluid 4011
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Lubrifiant adhésif Graisse saponifiée a base de
lithium
DIN 51513 BC DiN 51825/2 KTA-L.2k
AGIP FIN 332/F Longlime Grease 2
ARAL Sinit FZL 3 Aralub HL 2
AVIA Avilub BB 21 Avilub Spezialfett WL
BP Energrease MP-MG2 Energrease |.S 2
Calypsol Eculit ST Calypsol H 442
Castrol Spheercl SX2 Spheerol AP 2 LZV-EP
Spheerol E PL 2
DEA Trixolit 2X Glissando 20
DEFROL Defrol BC Defrol Fett KTA-L2k
ESSO Surett Fiuid 4K Beacon 2
FINA Cabline 1060 Marson LU
Fuchs Duotac F 310 L Renolit MP
Mobil Oil Mobiltac D Mobilux 2
Sheil Cardium Fluid C Alvania R 2

Alvania G 2
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5.0

- Anomalies
constatées

5.1 La benne ne s’cuvre

pas ni se ferme

5.2 Rendement
insuffisant de la

benne

Symptdmes

e moteur ne tourne
pas,

moteur manque de
tension

présence de tension

le moteur tourne

Vitesses d'ouverture
ou de fermeture
sensiblement réduites

Quverture ou fermeture
automatique de la
benne

¥

Causes d'incidents fonctionnels et leur recherche

Causes

Fusibles
Contacteurs
Conduite d'amenege
Tambour de cabie
Connecteur a fiches

Moteur défectueux

Accouplement défectueux
électrovannes M1, M2
Conduite de refoulement entre la
pompe et le bloc de commande
défectueuse
Limiteur de pression DBV de la
pompe
défectueux
La pompe n’est pas désaérée
Pompe défectueuse
DV1; DV2 défectueux
Soupape de précontrainte pour
WWV1, WV2 défectueuse
mangue d huile dans le réservoir
mauvais sens de rotation du
moteur électrique

Pompe usée
Le régulateur de la pompe ne
fonctionne pas
Fuite dans la conduite de
refoulement
pompe/bloc de commande
Joint d’étanchéité du vérin (piston)
non étanche
Clapets d arrét du bloc de
commande non etanches (SV1,
SV2; R1; R2)

Clapet d'arrét dans le bioc de
commande non étanche
SV1; 8V2; R1; R2

Joint de vérin non étanche
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- Anomalies - Symptémes
constatées
5.3 Incidents constatés - La benne broute
sur le circuit pendant I"ouverture
hydraulique (vibration forte des
coquilles)

- Température de |'huile
hydraulique trop élevée
(la benne ne fonctionne
pas aprés plusieures
heures de service)

Causes

Limitation de course mal ajustée
sur SV1

Fuite dans le bloc de commande
(clapets d arrét SV1, 8V2, R1,
R2)

Fuite dans ia conduite de
refoulement pompe/bloc de
commande

Pression du DBV de la pompe
ajustée a une valeur trop réduite.

La pompe ne change pas au mode
de régulation.
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Benne électro-hydraulique MZGL-4 Sruppeir. 1.0
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07.09.2007

QSMAG

EBENNN Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greiter

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Motor-Zweischalengreifer MZGL 7000-4-L i cormane 23150537
» - G -Nr.
Benne électro-hydraulique MZGL 7000-4-L  Sreeett 1.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung'
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
01 23150520 1 Grundgerét S3 (s. Gruppe-Nr. 3.0)
appareil de base (voir numéro de groupe 3.0)
02 23154211 2 Schale, kpl. (s. Gruppe-Nr. 2.0)
coquille, compl. (voir numéro de groupe 2.0}
03 23151303 1 Zwischenstiick
piéce intermédiaire
04 00022290 2 Schakel G-2150 1%°
manille
05 60000743 1 Glied A 45/ 8/ DIN 5688
maillon
06
07 23035153 1 Bolzen 50x162/172
boulon
08 02376077 1 Scheibe 36,0 / 200HV-A3P / DIN EN 1SO 7090
rondelle
09 00014277 1 Kronen-Mu M 36x3 / 17HZn / DIN 837
écrou créneté
10 83715701 1 Splint 6,3x63 / StA3P / DIN EN ISO 1234
goupille fendue
11 00014657 4 Lastbock LBS 6 t

anneau de suspension

B 23150637
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10.08.2007

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

QSMAG

BN salzgitter Maschinenbau GmbH  PEER craiter
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07.08.2007

Q SM AG Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

B salzgitter Maschinenbau GmbH  eeiner Grelfor

Schale, kpl. N dscommance 23154211
. Gruppe-Nr.
coquille, compl. e 20
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
01
04 23152466 2 Uberlaufklappe

clapet de trop-plein

10 23037114 2 Buchse 90,1/105x60
douiille
14 65157303 8 Bkt.-Shr. M 12x35 / 8.8A3P / DIN EN |SO 4017

vis a téte hexagonale

15 66828803 8 Bkt.-Mu M 12 / 8A3P / DIN EN 1SO 4032
écrou hexagonal

16 65161809 2 Bki.-Shr. M 16x55 / 8.8A3P / DIN EN I1SO 4017
vis a téte hexagonale

17 66829002 2 Bkt.-Mu M 16 / 8A3P / DIN EN ISO 4032
écrou hexagonal

111
B 23154211
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QSM AG Ersatzteilliste

BN Salzgitter Maschinenbau GmbH PEINER Grelfer Liste des pieces de rechange

Grundgerat S3 B 23150520
apparreil de base St 3.0
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B 23150520
3.0

Gruppe-Nr.
N* de groupe

[}

Ersatzteilliste
Liste des pieces de rechange

Q) SMAG
BEEEN salzgitter Maschinenbau GmbH  PEnER Greifor
Grundgerat S3

07.02.2007
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07.09.2007

Q SMAG

_ Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Gretter

Ersatzteilliste

Liste des pieces de rechange

" Bestell-Nr.
Grundgerit S3 Nedo commance 23150520
i Gruppe-Nr.
appareil de base L p AN 3.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N® de commande Quantité  Désignation
01
02 23152649 1 Untere Traverse
palonnier, inférieure
03 23002597 4 Lenkarm (s. Gruppe-Nr. 6.0)
bras de synchronisation {voir numéro de groupe 6.0)
04 23151408 1 Hydraulikaggregat (s. Gruppe-Nr. 10.0)
groupe hydraulique (voir numéro de groupe 10.0)
05 23153278 1 Obere Traverse
palonnier, superieure
06 23036792 1 Haube-Oberteil (s. Gruppe-Nr. 5.1)
couvercle, superieure (voir numéro de groupe 5.1)
07 23151409 1 Hydraulikanlage S3 (s. Gruppe-Nr. 9.0)
installation hydrauligue (voir numéro de groupe 9.0)
08 23151406 2 Hubzylinder 160/90x575 (s. Gruppe-Nr. 7.1)
vérin de levage (voir numéro de groupe 7.1)
12 23153281 8 Boizen 70x184
boulon
13 23007261 8 Scheibe
rondelie
14 63949920 8 Schnorr-Sicherungsscheibe S 20
rondelle d’arrét
15 65165309 8 Bkt.-Shr. M 20x40 / 8.8A3P / DIN EN ISO 4017
vis a téte hexagonale
16 23000702 16 Scheibe
rondelie

B 23150520
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07.09.2007

Q) SMAG

_ Salzgitter Maschinenbau GmbH PeNeR Grier

Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

. Bestell-Nr.
Grundgeréat S3 o decommance 23150520
i Gruppe-Nr.
appareil de base Spumee 3.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
17
18 23151416 2 Bolzen 90x433
boulon
19
20 63949962 4 Schnorr-Sicherungsscheibe S 24
rondelle d'arrét
21 65169309 4 Bkt.-Shr. M 24x50 / 8.8A3P / DIN EN IS0 4017
vis a téte hexagonale
22 23152652 4 Bolzen @ 90x155/170
boulon
23 23153411 4 Scheibe
rondelle
24 00022845 1 Dichtring C 27x32x2 / CuFa/ DIN 7603
bague d'étanchéité
25 08022741 1 Verschlu®-Shr. R %
' vis de fermeture
26 23000753 1 Olmefistab
jauge d’huile
27 63949963 4 Schnorr-Sicherungsscheibe S 30
rondelle d'arrét
28 65173200 4 Bkt.-Shr. M 30x50 / 8.8A3P / DIN EN 150 4017
vis a téte hexagonale
34 1731 Hydraulikdl HLP 46 (s. Olempfehlung)

fluide hydraulique (voir recommendation d’huile)

B 23150520
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07.08.2007

QSMAG

w Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENeR Greifer

Ersatzteilliste
Liste des pieces de rechange

Grundgerat S3
appareil de base

Bestell-Nr.

N2 de commande 231 50520
G -Nr.
N‘—r’udpeiJ Zr'::pe 3 = 0

Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité  Désignation
35 71002125 4 Stopfen 300 F25
bouchon
36
37 23002654 8 Scheibe
rondelle
38 69106716 2 Verschraubung EWSD 20-8/A3C
raccord a vis
39 69103162 2 Verschraubung BO-GEV 25-8R
raccord a vis
40 69103160 2 Verschraubung BO-GEV 20-SR
raccord a vis
41 69520310 12 Schmiernippel AM 10x1/5.8Zn / DIN 71412
graisseur conique
42
43 00019040 1 Riicklauffilter E 143-868 R1 (s. Gruppe-Nr. 11.0)
filter a reflux (voir numéro de groupe 11.0)
44 00022103 1 0O-Ring 535x6 / 70 Shore
joint torique
45
48 00022850 1 Dichtring C 48x55x2,5 / CuFa / DIN 7603
bague d'étancheité
47 23037134 4 Buchse 90,1/105x115
douille
48 69106717 2 Verschraubung EWSD 25-8

raccord a vis

B 23150520
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07.09.2007

Q) SMAG

” Salzgitter Maschinenbau GmbH  rener aeifer

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

. Bestell-Nr.
Grundgerit S3 Neos commande 23150520
appareil de base g 3.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N® de commande Quantité Désignation
49 00022294 16 Bkt.-Shr. M 12x100 / 10.9 / DIN 6914
vis a téte hexagonale
50 23038496 16 Hulse
douilie
51 65153607 2 6kt.-Shr. M 10x30 / 8.8A3P / DIN EN IS0 4017
vis a téte hexagonale
52 63872402 2 Scheibe B 10,5 / StA3P / DIN 125
rondelle
53 69372501 4 Schraubkuppiung Minimef
accouplement vissé — Minime
54 27993326 2 Schlauchltg. DN 20x850
flexible
55 23099007 2 Schiauchltg. DN 16x700
flexible
58 69103140 1 Verschraubung BO-GEV 28-LR
raccord a vis
59
80 27604263 4 Scheibe
rondelie
63 27993448 1 Schlauchitg. DN 25x360

flexible

B 23150520
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07.09.2007

QSMAG

RS Salzgitter Maschinenbau GmbH  PeNeR oreifer

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

. Bestell-Nr.
Grundgerat S3 Ngsifz‘zzyr;mande 231 50520
. Gruppe-Nr.
appare“ de base NgudpeerOL:pe 3.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N¢ de commande Quantité Désignation
70 85027707 8 gkt.-Shr. M 12x50 / 8.8A3P / DIN EN {80 4014

vis a téte hexagonale

71 66828803 8 Bkt.-Mu M 12/ BA3P / DIN EN1S0O 4032
écrou hexagonal

76 00021804 1 Haube fur Hauben-Oberteil
couvercle pour couvercle, superieure

77

78 23004018 1 Hinweisschild
plague de constructeur

79

80 65150203 4 6kt.-Shr. M 8x25 / 8.8A2P / DIN EN IS0 4017
vis a téte hexagonale

81 66828403 4 Bkt.-Mu M 8 / 8A2P / DIN EN ISO 4032

écrou hexagonal

B8 231505620
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07.09.2007

Q SM AG @ Ersatzteilliste

N saizgitter Maschinenbau GmbH  PENeR Greiter Liste des pleces de rechange

Haube-Oberteil B 23035828
couvercle, superieure Cruppetr. 51
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07.08.2007

QSMAG | Ersatzteilliste

N Saizgitter Maschinenbau GmbH PEINER Groifer Liste des pleces de rechange

. Bestell-Nr.
Haube-Oberteil N decommance 23036792
i ' Gruppe-Nr.
couvercle, superieure e 5.1
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N® de commande Quantité Désignation
01
07 65157303 4 Bkt.-Shr. M 12x35 / 8.8A3P / DIN EN 1SO 4017
vis a téte hexagonale
08 66828803 4 6kt.-Mu M 12 / 8A3P / DIN EN ISO 4032
écrou hexagonal
09
10 01658888 1 U-Profilschnur 1625 Ig.

joint profilé

171
B 23035828



B 23002597
6.0

Gruppe-Nr.
N? de groupe

Ersatzteilliste
Liste des pieces de rechange

g
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Bl salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greiter
Lenkarm
bras de synchronisation

07.09.2007
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07.09.2007

Q SMAG

_ Salzgitter Maschinenbau GmbH  peneR creifer

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Bestell-Nr.
Lenkarm Ngidt: cor:"nmande 2 3 0 0 2 5 9 7
‘e ati Gruppe-Nr.

bras de synchronisation N 6.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité  Désignation

o1

02

03 23037057 2 Buchse 70,1/85x100

douitle
171

B 23002597



B 23151406
7.1

Gruppe-Nr.
N® de groupe

LY

Ersatzteilliste
Liste des pieces de rechange
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BN salzgitter Maschinenbau GmbH  FeINeR Graiter

QSMAG
Hubzylinder

(7.09.2007
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07.09.2007

QSMAG

I Salzgitter Maschinenbau GmbH  pENER Greiter

Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

Hubzylinder 160/60x575

Bestell-Nr.

N? de commande 231 51 406

ATl Gruppe-Nr.
vérin de levage 7.1
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N? de commande Quantité Désignation
01 23037124 1 Zylinderrohr
tube cylindrigue
02 23151407 1 Kolbenstange
tige de piston
03 23037125 1 Flhrungsbuchse
douille de guidage
04 23037126 1 Kolben
piston
05 23002172 1 Hutmutter
écrou borgne
08 00019439 1 Gewindestift M 16x50 / A2 / DIN 816
vis sans téte
07 65031510 12 Bkt.-Shr. M 16x70 / 10.9A3P / DIN EN 1SO 4014
vis a téte hexagonale
08 00021867 1 Kolbenflhrungsring
bague de guidage du piston
09 00021679 1 Glydring
anneau de glissement
10 00021868 3 Stangenfihrungsring
bague de guidage de la tige
11 00021869 1 Stepsealring
bague d'étanchéite Step
12 00021870 1 Rimsealring
bague d’étanchéité RIm
13 00021871 1 Abstreifer
racleur
14 00021872 1 Kantsealring

bague d'étanchéité Kant

B 23151406
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07.08.2007

Q SMAG

IR Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Groirer

Ersatzteilliste
Liste des pieces de rechange

Hubzylinder 160/60x575

flgsdt:”c;gr;mande 2 3 1 5 1 40 6

I 4 - G "N '
vérin de levage Snappe i 7.1
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N° de commande Quantité  Désignation
15 00021680 1 Kolbenfiihrungsring
bague de guidage du piston
16 08014473 1 O-Ring 54x4
joint torique
17 66829027 1 Bkt.-Mu. M 16 / A2-70 / DIN EN SO 4032
écrou hexagonal
18 69520310 1 Schmiernippel AM 10x1/5.8Zn / DIN 71412
graisseur conigque
19 00021873 1 StangenfGhrungsring
bague de guidage de la tige
20 65646918 1 Gewindestift M 8x12 / 45H / DIN 916
vis sans téte
21 23037135 2 Buchse 90,1/105x90
douille
22 71002112 3 Stopfen 300 F12
bouchon
E3151406 1 Dichtsatz, kpl. best. aus Pos. 08 — 16,19

jeu de joints d'étancheité, compl. étre composé de
pos. 08 — 16,19

B 23151406
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07.09.2007

QSMAG .

BENEN salzgitter Maschinenbau GmbH _rener arelter

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Hydraulikanlage S3 B 23151409
installation hydraulique Spuppent 9.0

R e —= }:é e : [—— = 5[;5“&%”@“_‘“..‘“_“_—-_—_*—_—__
BakEs z::m-‘%,j—;:r. o
!
13,14,15
12 0217 19 16 11,15 12

11



07.09.2007

Q) SMAG

_ Salzgitter Maschinenbau GmbH  rener aelfor

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Hydraulikanlage S3 Ko commante 237151409
i i i Gruppe-Nr.
installation hydraulique e 9.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung

Pos. N? de commande Quantité Désignation

01

02 69367520 Verschraubung W8V 20-PS

03 69103160
04 69103162
05 69106516
08 23039976
09 65157409
10 63804242
11 69367551
12 69106716
13 69371171
14 69103140
15 69106707

raceord a vis

Verschraubung BO-GEV 20-SR
raccord & vis

Verschraubung BO-GEV 25-8R
raccord a vis

Verschraubung ELSD 20-S/A3C
raccord 4 vis

Haube-Unterteil mit Rohrbogen
couvercle, intérieure avec boite de junction

Bkt.-Shr. M 12x40 / 8.8A3P / DIN EN ISO 4017
vis a téte hexagonale

Scheibe 13/ C45TZn / DIN 6916
rondelle

Verschraubung WSV 35-PL
raccord a vis

Verschraubung EWSD 20-5/A3C
raccord a vis

Reduzierstutzen Rl ¥x1 .
raccord de reduction

Verschraubung BO-GEV 28-LR
raccord a vis

Verschraubung EWSD 28-L
raccord a vis

B 23151409
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07.08.2007

Q SMAG

B Salzgitter Maschinenbau GmbH PEINER GraHor

' " Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Hydraulikanlage S3
installation hydraulique

ggsdt:'tglramande 2 3 1 5 1 40 9

Gruppe-Nr.
N de groupe

9.0

Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
16 27993101 1 Schiauchltg. DN 25x950
flexible
17 27991587 1 Schlauchitg. DN 16x700
flexible
18 23002222 1 Schiauchlig. DN 20x400
flexible
19 23000592 1 Schlauchitg. DN 16x500
flexible
20 27993325 1 Schlauchitg. DN 20x600
flexible
21 69104904 2 Verschraubung BO-REDVD 35/28-1.
raccord & vis
22 89367900 2 Verschraubung WSV 25-PS
raccord a vis
23 69106517 1 Verschraubung ELSD 25-5

raccord a vis

B 23161409
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=) Ersatzteilliste
Q SMAG Liste des piéces de rechange

BN Saizgitter Maschinenbau GmbH  PENER Grater

Hydraulikaggregat B 23151408
groupe hydraulique St 40.0
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07.09.2007

QSMAG

BENESE salzgitter Maschinenbau GmbH  pEWER Greifer

: Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

. Bestell-Nr.
Hydraulikaggregat Mo decommente 23151408
groupe hydraulique e 10.0
Pos. Bestell - Nr. Benennunyg
Pos. N? de commande Désignation
01 08111916 E-Motor 180M-4 (s. Maschinenkarte)
moteur électrique (voir fiche technique)
02 08040126 Pumpe PA 1809 R5 B29D-GNB (s. Gruppe-Nr. 12.0)
pompe (voir numero de groupe 12.0)
03 08018991 Steuerblock OF-520-0-4-15E (s. Gruppé-Nr. 13.0)
bloc de commande (voir numéro de groupe 13.0)
04 23004463 Kupplung M 65
accouplement
05 23003586 Zwischenflansch
bride intermédiaire
06 23002593 Dichtung
joint
07 23002594 Dichtung
joint
08 23039979 Behalterdeckel
couvercle de réservoir
09 69103160 Verschraubung BO-GEV 20-SR
raccord a vis
10 69106716 Verschraubung EWSD 20-S/A3C
raccord a vis
14 69372501 Schraubkupplung Minimef
accouplement vissé — MinimelR
15 63808314 Scheibe 17 / C45Zn / DIN 6916
rondelle
16 23002652 Scheibe
rondelle

B 23151408
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07.09.2007

QSMAG

BRI Salzgitter Maschinenbau GmbH  PEWER oreiter

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

. Bestell-Nr.
Hydraulikaggregat N decommance 23151408
i Gruppe-Nr,
groupe hydrau“que N‘Eucf;;m:spe 10.0
Pos. Besteil - Nr. Menge Benennung
Pos. N® de commande Quantité Désignation
17 PO000746 2 Ro. 30x2 — 120 mm / 1,0255-NBK/C /
DIN EN 10305-1
tube
18 65161403 4 gkt.-Shr. M 16x35 / 8.8A3P / DIN EN ISO 4017
vis a téte hexagonale
19 65886200 4 Zyl.-Shr. M 12x40 / 8.8A3P / DIN EN ISO 4762
vis a téte cylinderique
20 65157303 8 Bkt.-Shr. M 12x35 / 8.8A3P / DIN EN IS0 4017
vis a téte hexagonale
21 POOC0O150 1 Ro. 20x2 - 250 mm / 1,0255-NBK/C /
DIN EN 10305-1
tube
22 PO000151 1 Ro. 20x2 ~ 300 mm / 1,0255-NBK/C /
DIN EN 10305-1
tube
23 69356030 2 Uberwurfmutter M 30-S

écrou borgne

24 74685930 2 Dichtring DPR 30-S
bague d'étanchéité

B 23151408
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Q SMAG @ Ersatzteilliste

[ Salzgitter Maschinenbau GmbH reneR areifer LiSte des pleces de rQChange

Riicklauffilter E 143-868 B 00019040
filtre a reflux SNt 44.0

01
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07.09.2007

Q@ SMAG

M Salzgitter Maschinenbau GmbH  peeR Greiter

Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

Riicklauffilter E 143-868
filtre a reflux

Eig?:ti?r;mande 0 0 0 1 9 0 4 0

Gruppe-Nr.
Ng":ip:apgmt:pe 1 1 .0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N° de commande Quantité  Désignation
01 1 Deckel E 103.0201
couvercle
02 1 Flachdichtung N 031.0841
garniture piate
03 1 Druckfeder N 015,3702
ressort de compression
04 1 Kopfteil mit Verschluldeckel E 103.0166
piéce de téte couvercle
05 1 Flachdichtung E 103.0150
garniture plate
06 1 O-Ring 69,5x3,5 N 007.0703
joint torique
07 1 Topf E 143.0901%
pot
08 00019500 1 Exapor-Filterelement V 3.0730-58
élément de filtre Exapor
171

B 00018040
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Q SMAG @ Ersatzteilliste

| Salzgitter Maschinenbau GmbH _pener creiter Liste des pteces de rechange

Pumpe PA 1909 B 08040126
pompe Naaore  12.0

03 Anziehdrehmoment Pos. 03: 135 Nm
: couple de serrage pos. 03; 135 Nm

| Pos. 19 Dichtsatz, kpl. pos. 19 jeu de joints d'étancheité, compl.
best. aus Pos. 19a - 19d étre composé de pos. 19a - 19d

Pos. 20 Reparatursatz, kpl. pos. 20 jeu de réparation, compl.
best. aus Pos. 20a - 20f étre composé de pos. 20a - 20f

111
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Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

Pumpe PA 1909-R5-B29 D-GNB-1"4-R%-1%  iuesommance 08040126

Gruppe-Nr.
pompe Ngr‘ijipgfoz;pe 1 2 -0
Pos. Bestell - Nr. Benennung
Pos. N2 de commande Désignation
01 P 9093 00 0111 PaRstift
goupille cylindrique
02 P 8252 00 0111 Federring
rondelle grower
03 P 8116 00 0071 6kt.-Shr.
vis a téte hexagonale
10 P 811300 1014 Schraube 3/8-24x5/8” / 8.8 / DIN 933
vis
11 P 0219 00 0201 Frontdeckel SAE ,C*
raccord
12 P 8611000121 Klemmring
anneau de serrage
13 P 8262 00 0071 Palfeder
clavette
14 08062362 Zahnradsatz
jeu d'engrenages
15 P 6171 06 1094 Nachsaugblock
bloc de soupape d’aspiration
16 P 923500 0114 Innensechskantschraube
vis @ six pans creux
17 00011822 Nachsaugventil 174"
soupape d'aspiration
18 00028194 O-Ring 36x3,5
joint torique
19 08062360 Dichtsatz, kpl.
jeu de joints d'étancheité, compl.
20 08062361 Reparatursatz, kpl.
jeu de réparation, compl.
171

B 08040126
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] Salzgitter Maschinenbau GmbH _PeneR Greiter Liste des pleces de reChange

Steuerblock OF-520-1-4-15E B 08018991
bloc de commande et 13.0

03,10,15—

02,09,14%:1

01,0814~ | @ @

-

05,11,16 \

04,11,16 07,12,18,19 13 23,24

1/4
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. Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greifer LlSte des p'eces de reChange

Steuerblock OF-520-1-4-15E B 08018991
bloc de commande St 13,0
02,09,14 21,22 A

-

03.10.15 @
4 X
01.08.14 )
18 l
B T
06,17 B
0511.16
25 04,11,16

214
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Q SMAG @ Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

Steuerblock OF-520-1-4-15E
bloc de commande

B 08018991

Nagowe  13.0

Pos.02
Post.02

Li
LR

14

09

Pos.03

Pos. 04
Post.03 Post.04

)

T/ (T%)
_ | £

(Ll

i

—11

2

16
11

3/4
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I salzgitter Maschinenbau GmbH _PENER Graifer Liste des pieces de rechange

Steuerblock OF-520-1-4-15E B 08018991
bloc de commande Gruppe-Nr.

Ne de groupe 1 3,0

Pos. 05 Pos. 06
Post. 05 Post. 06
1) ( =T ]
R f;’&
R =3/
HUS 16 Ik AN
NN ‘
YR 11 H 17
/<;’/
Pos. 07
Post. 07
' 19
l § 18
12 7
.

474
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Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Steuerblock OF-520-1-4-15E Nde commanse 08018991
Gruppe-Nr.
bloc de commande N 13.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
01 08061685 2 Rickschlagventil, kpl. OF-333-1-4-1
clapet anti-retour, compl.
02 08061686 2 Ruckschlagventi, kpl. (mit Einstellung)
clapet anti-retour, compl. (avec ajustement)
OF-333-1-4-2
03 08061687 2 Vorsteuerung, kpl. OF-333-1-4-3
commande pilote, compl.
04 (08061696 1 Vorsteuerventil OF-337-(0-4-3.1
soupape de précontainte
05 08061695 1 Vorsteuerventi OF-337-0-4-2.1
soupape de précontainte
06 08061021 1 Abschalteinheit, kpl. OF-337-0-4-4.1
dispositif de coupure, compl.
07 08061684 2 Druckbegrenzungsventil, kpl. OF-521-1-5-7
limiteur de pression, compl.
08 08061164 2 Dichtungssatz fur Pos. 01 OF-333-1-4-8
jeu de joints d'étanchéité pour pos. 01
09 08061166 2 Dichtungssatz fir Pos. 02 OF-333-1-4-9
jeu de joints d'étanchéité pour pos. 02
10 08061165 2 Dichtungssatz far Pos. 03 OF-333-1-4-10
jeu de joints d’étanchéité pour pos. 03
11 08061241 2 Dichtungssatz fir Pos. 04 und 05 OF-333-1-4-11
jeu de joints d’étancheité pour pos. 04 et 05
12 08061167 1 Dichtungssatz fur Pos. 07 OF-333-1-4-12
jeu de joints d'étanchéité pour pos. 07
13 08061242 1 Dichtungssatz fur Zwischenplatte  OF-333-1-4-13
ieu de joints d'étanchéité pour plaque intermédiaire
14 08061168 4 Druckfeder fir Pos. 01 und 02 OF-333-1-4-14

ressort de compression pour pos. 01 et 02

B 08018891

1/2
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Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Steuerblock OF-520-1-4-15E

Eigsggnc;?r;maﬁée 0 8 0 1 8 9 9 1

Gruppe-Nr.
bloc de commande lipa 13.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. ﬂp— de commande Quantité Désignation
15 08061169 2 Druckfeder fur Pos. 03 OF-333-1-4-15
ressort de compression pour pos. 03
16 08061170 2 Druckfeder flir Pos. 04 und 05 OF-333-1-4-16
ressort de compression pour pos. 04 et 05
17 08061171 1 Druckfeder fiir Pos. 06 OF-333-1-4-17
ressort de compression pour pos. 06
18 08061172 2 Druckfeder for Pos. 07 OF-333-1-4-18
ressort de compression pour pos. 07
19 00021643 2 Verschluflschraube mit Rickschlagventil und
Dampfungskolben OF-521-1-4-19
vis de fermeture avec clapet anti-retour et piston
amortisseur
20
21 00021642 1 Stopfensatz OF-521-1-4-21
jeu de bouchons
22 00021640 1 Dichtungssatz fir Pos. 21 OF-521-1-4-22
jeu de joints d'étanchéité pour pos. 21
23 00021644 1 Absperrventil OF-664-1-4-23
clapet d'arrét
24 00021641 1 Dichtungssatz fur Pos. 23 OF-664-1-4-24
jeu de joints d’étanchéité pour pos. 23
25 00021686 1 Dise @1 OF-834-0-4-10
tuyére
00021639 1 Dichtungssatz, kpl. fir Steuerblock OF-333-1-4-19

jeu de joints d'étanchéité, compl. pour bioc de
comande

B 080618991

212
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B salzgitter Maschinenbau GmbH  peer Greifor Sommaire 1111.02275
Werks-Nr. / Numéro d’usine:  Erzeugnis / Produit: Sach-Nr. / N® de commande:
7001 MZGL 7000-4-L S 23150537

Geriteausriistung Elektrik  Schaltpian und Beschreibung 2307.9702 DIF

équipement électrique schéma et description
Benennung Désignation Bestell-Nr./ | Gruppe-Nr. /
Numéro de |Numéro de
commande |groupe
Zugentlastung collier de décharge de traction 23000488 15.0
Kabelteil, kpl. partie femelle, compl. 06171753 16.0
Gerateteil, kpl. partie male, compl. 06171761 16.1
Steckvorrichtung connecteur & fiches 23005880 16.2
Anschluiplatte plaque de connexion 23031697 16.4

Bei Ersatzteilbesteliung ist auRer der Bestellnummer das Erzeugnis, die Werks-Nr. und Kommissions-Nr.
—anzugeben.

Lors de commandes de pigces de rechange veuillez indiquer en plus du numére de commande la désignation

de la piéce, le numéro d'usine et le numéro de commission.

Salzgitter Maschinenbau GmbH Windmihienbergstraie 20-22 Postfach 51 16 40 Téléphone: (0) 53 41 -3 0241
38259 Salzgitter 38246 Salzgitter Tétécopie: {0} 63 41 -3 (2-424
E-Mail: peiner@smag.de
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I saizgitter Maschinenbau GmbH  peiner Greifer Descri ption

Beschreibung zum Elektroschaltplan

Durch den Greiferbetatigungsschalter S1 wird der Motor Uber die Wendeschitze K1
und K2 gesteuert.

In der Stellung ,Schiiefen” bekommt der Schiitz K1 Spannung, der Motor M1 wird
eingeschaltet.

In der Stellung ,Offnen* bekommt der Schitz K2 Spannung, der Motor dreht in
entgegengesetzter Richtung.

Die Konterschutzrelais K01 und K02 schiitzen den Motor vor einer abrupten
Reversierung der Drehrichtung. Starts in gleicher Drehrichtung sind ohne
Verzégerung moglich.

Der Greiferbetatigungsschalter S1 geht beim Loslassen in seine Nullstellung zurick.
Die Steuerung einer Motorleitungstrommel und Motorspanntrommel ist nicht von der

Greifersteuerung abhangig. Sie missen deshalb grundsatzlich vor Arbeitsbeginn
eingeschaltet werden.

Description du Systéme Electrique

Le moteur est commandé a 1'aide de l'interrupteur de commande de la benne S1 et
par I'intermédiaire des contacteurs de commutation K1 et K2.

Dans la position fermer” le contacteur K1 est mis sous tension et le moteur M1 est
mis en marche.

Dans la position ,ouvrir' le contacteur K2 est mis sous tension et le moteur tourne en
sens inverse.

Les relais anti-inversion K01 et K02 évitent I'inversion abrupte du sens de rotation du
moteur. Le démarrage du moteur dans le méme sens de rotation est cependant
possible sans aucun retard.

Aussitdt relaché linterrupteur de commande de la benne, il se remet
automatiquement a sa position zéro.

Etant donné qu’un enrouleur de céble électrique ou un enrouleurtendeur de céble
est commandé indépendamment de la commande de benne, ils doivent toujours étre
mis en circuit avant de commencer le travail.
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Q SMAG Ersatzteilliste
BEERN Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greifer Spa re parts IISt
Zugentlastung B 23000487

tension relief

G -Nr.
G;gﬁgizo.r 1 5.0

111
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E Salzgitter Maschinenbau GmbH PR Greirer

Liste des piéces de rechange

Bestell-Nr.
Zugentlastung Nedecommence 23000488
- - - G WN :
collier de décharge de traction Spppe 15.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N¢ de commande Quantité  Désignation
01
02
03
04 00016290 1 Kette 3-10x28x1030 / St35-2TZn / DIN 766
chaine
05 00016290 1 Kette 3-10x28x1560 / St35-2TZn / DIN 766
chaine
06 02304745 6 Schakel A 0,6 / StTZn / DIN82101
manille
07 08012058 1 Kabelziehstrumpf RP 225/1000 N
grip de cable
08 01296886 1 Schiauchbinder WSN 9 470 mm

collier de serrage

B 23000487

171
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QSMAG @ ' Ersatzteilliste

— Salzgitter Maschinenbau GmbH _peiner Graiter Liste des pteces de rechange

Kabelteil, kpl. D58 63A 6pol.+Erde B 06171753
connecteur a fiches — partie de cable Gruppe-Nr. 16.0

N2 de groupe

-_,l‘

==]N|IF

04 02 09 08 09 07

171



07.09.2007

Q S M AG @ Ersatzteilliste

Liste des piéces de rechange

BN Salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greifer

Kabelteil, kpl. D58 63A 6pol. +Erde K docommance 06171753
i ' © Gruppe-Nr.
partie femelle, compl. e e 16.0
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N? de commande Quantité  Désignation
01
02 1 Kabelteilgehduse D 58 63A M 1156
carter pour partie femelle
03
04 06171835 1 Buchseneinsatz D 58 63A 6pol.+Erde
insertion femelle
05
06
07 06194839 1 KabeleinfOhrung PG36
cable électrique d'entrée
08 06194726 1 Dichtring PG36
bague d’étanchéité
09 081904838 2 Druckring PG36

rondelie

111
B 08171753
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EEEN Salzgitter Maschinenbau GmbH _ peiner Groirer Liste des pieces de rechange

Gerateteil B 06171761
connecteur a fiches — partie installée S 16.1

111
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Liste des piéces de rechange

I Salzgitter Maschinenbau GmbH  penER Greifor

Geriteteil, kpl. D58 63A 6pol.+Erde e do commance 06171761
. ~ Gruppe-Nr.
partie male, compl. Snuppe 16.1
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité  Désignation
01 06171756 1 Geréateteilgehause D 58
carter pour partie male
02
03 06171834 1 Stifteinsatz D 58 63A 8pol.+Erde
insertion male
04
05 23002616 1 Dichtung
joint
06 06171850 1 Verschlullkappe fur Gerateteil

capuchon pour partie male

171
B 06171761
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Ersatzteilliste
Spare parts list

P

I salzgitter Maschinenbau GmbH  PEINER Graifer

QSMAG

B 23005880

Gruppe-Nr.
Group-no

Steckvorrichtung

16.2

plug-in connector

/.rffd.#

‘\\\s

£0

a2 Y
ﬁ,.w.,,\\\. ¢

7

mn
ol
J.‘.\\N\\N\&

n}ﬁ.\\\\\‘\.‘\_\\.\.\ ”‘r‘.""‘ L Y ‘m \\‘\

i‘!iﬂi'l‘\w

=2

ﬂt\\\ﬁ\\.\\.‘\ O, ol

o tbaiirtoetirrbotfiotmt il
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QSMAG

I Salzgitter Maschinenbau GmbH  FeiNeR Groifor

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

. Bastell-Nr.
Steckvorrichtung Nodecommance. 23005880
a £ G N1,
connecteur a fiches Sheppe N 16.2
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung
Pos. N2 de commande Quantité Désignation
01 23002616 1 Dichtung
joint
02 65153410 4 Bkt.-Shr. M 10x25 / 8.8A3P / DIN EN ISO 4017
vis a téte hexagonale
03 06171753 1 Kabeiteil D58 63A 6pol.+E PG386 (s. Gruppe-Nr. 16.0}
partie femelle (voir numéro de groupe 16.0)
04 06171761 1 Gerateteil $1200 D58 63A 6pol.+E

{s. Gruppe-Nr. 16.1)
partie male (voir numéro de groupe 16.1)

B 23005880
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M salzgitter Maschinenbau GmbH  PENER Greifer Liste des pieces de rechange

AnschluBplatte B 23031697
plague de connexion Supet  46.4

11



07.09.2007

Q SMAG

M salzgitter Maschinenbau GmbH PR Greifer

Ersatzteilliste
Liste des piéces de rechange

Besteil-Nr.

AnSChIUBpIatte NS de commande 29031697
plaque de connexion e 16.4
Pos. Bestell - Nr. Menge Benennung

Pos. N® de commande Quantité  Désignation

01

02

03

04 65150409 4 6kt.-Shr. M 8x30/ 8.8Zn / DIN EN I1SO 4017

vis a téte hexagonale
05 66828403 4 6kt.-Mu M 8/ 8A2P / DIN EN 1SO 4032

ecrou hexagonale

B 23031697

171



